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Skraplacze firmy Nissens

Eil

SKRAPLACZE NISSENS PRODUKOWANE SA Z WYKORZYSTANIEM NOWOCZESNYCH TECHNO-
LOGII I WYSOKIE] KLASY SUROWCOW

SKRAPLACZ STANOWI JEDNA Z NAJWAZNIEJSZYCH CZESCI UKEADU KLIMA-
TYZACJI, DBA O PRAWIDEOWE PARAMETRY CZYNNIKA CHEODNICZEGO
ORAZ PRAWIDEOWA PRACE CALEGO UKEADU, A ODPOWIEDNIA KON-
STRUKCJA I UZYTE MATERIALY ZAPEWNIAJA JEGO TRWALOSC | WYDAJ-
NOSC. SKRAPLACZE NISSENS DOSTEPNE SA W OFERCIE INTER CARSU

Skraplacze Nissens umozliwiajg mecha-
nikom przeprowadzanie szybkiej i bez-
problemowej naprawy ukfadu klimatyza-
cji, a specjalnie zaprojektowana powtoka
antykorozyjna gwarantuje  wyjatkowag
trwafo$¢. Dzieki szerokiej ofercie i do-
stepnosci stanowig one atrakcyjng pozy-
cje dla dystrybutoréw czesci zamiennych.

Genuine Nissens Quality
Ten wyjatkowy standard jakosci jest sto-
sowany we wszystkich produktach Nis-
sensa oraz procesach (od projektowania
i opracowywania produktu po jego pro-
dukcje), a takze w trakcie testow wyko-
nywanych w laboratoriach badawczych
firmy, jak i instytucjach zewnetrznych.
Caty proces rozpoczyna sie W Nnowo-
czesnym laboratorium, ktére taczy im-
ponujace mozliwosci  przeprowadzania
testow z do$wiadczeniem personelu zdo-
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bytym w ciggu dziesiecioleci wytwarzania
czesci do uktadow termicznych.

W ramach procesu opracowywania
nowej czesci skraplacz poddawany jest
licznym testom w celu sprawdzenia jego
konstrukcji oraz trwatoéci. Proces ten
obejmuje miedzy innymi badania:

» sprawnosci cieplnej i trwatosci,
» w tunelu aerodynamicznym,
» odpornosci na drgania oraz rozerwanie,
» dopasowania do auta i innych pod-
zespofow,
pofaczen/pasowania,
» w komorze solnej (wytrzymatos¢
na korozje),
» wydajnosci.

v

Optymalna wydajnos¢

W procesie walidacji skraplacza przepro-
wadzane sg proby materiatu, wtasciwo-
$ci mechanicznych, sprawnosci cieplnej

i trwatosci, a takze wykonywane jest wie-
le testbw pomocniczych. Ich gtéwnym
celem jest zapewnienie doskonatej wy-
dajnosci i niezawodno$ci produktu.

Po zgromadzeniu wszystkich danych,
dziafanie skraplacza moze zosta¢ spraw-
dzone w serii réznych préb — od obliczen
teoretycznych po fizyczne badania za-
twierdzajace (istotny etap w zapewnianiu
odpowiedniej sprawnosci termicznej w tu-
nelu aerodynamicznym).

W ramach prob przeprowadzanych
w tunelu aerodynamicznym wykonuje
sie symulacje warunkéw naturalnych,
w tym wewnetrznego przeptywu czyn-
nika oraz przeptywu powietrza otaczajace-
go — dokfadnie tak, jak w rzeczywistosci.
Oprocz prob wydajnosciowych podzespo-
fu uwzglednia sie réwniez straty czynnika
chtodniczego i ci$nienia powietrza chto-
dzacego.

Préby i zatwierdzanie prototypu pozwa-
lajg ponadto zapewnic¢, ze w masowej pro-
dukgji skraplacze Nissens bedg spetniac
wymagania dotyczace wydajnosci, w tym
odpowiedniej wymiany cieplnej i parame-
trow czynnika chtodniczego niezbednych
do optymalnego dziatania uktadu.

W laboratorium badawczym wykonu-
je sie rowniez serie kilku innych testow
w celu symulacji réznych warunkéw wy-
stepujgcych w pojezdzie, w tym miedzy
innymi proébe odporno$ci na rozerwanie
pod ci$nieniem maksymalnie 80 bardw,
prébe odpornosci na drgania oraz wy-
trzymato$ci zmeczeniowej pod wptywem
zmiennych obcigzen ci$nieniowych. Kaz-
da z nich jest powtarzana w ramach spe-
cjalnie opracowanego procesu obejmuja-
cego tysigce cykli.

Wysoka trwatosc

Skraplacz ze wzgledu na swoje umiej-
scowienie w pojezdzie jest podczas
eksploatacji  nieprzerwanie narazony
na oddziatywanie warunkéw atmosfe-
rycznych i drogowych. Nalezg do nich
niekorzystne czynniki, takie jak wilgoc,
obiekty fizyczne (np. piach, kamienie
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i owady), a czesto réwniez substancje
agresywne (np. sol drogowa wywotuje
reakcje chemiczng, niszczy aluminium
i powoduje korozje).

Nissens opracowat specjalng powfoke
zabezpieczajacg przed korozjg. Pozwala
ona znacznie wydtuzy¢ okres uzytkowa-
nia skraplacza. Powfoka jest nanoszona
na powierzchnie za pomoca technologii
proszkowej, ktéra umozliwia doktadne
pokrycie skraplacza nawet w drobnych
zakamarkach, tym samym tworzac sku-
teczng bariere ochronng. Oprdcz specjal-
nie zaprojektowanej powtoki, istotna jest
doktadno$¢ pokrycia powierzchni skra-
placza, obejmujaca wszystkie wgfebienia
i przestrzenie technologiczne.

Wrtasnie dlatego w laboratorium ba-
dawczym Nissens sprawdza sie réwniez
okres uzytkowania skraplacza w ramach
préby dtugotrwatej odpornosci na koro-
zje, obejmujgcej symulacje naturalnych
warunkow atmosferycznych. Specjalnie
zaprojektowana seria préb obejmuje setki
godzin w komorze klimatycznej. Pozwala
ona sprawdzi¢, czy zabezpieczenie anty-
korozyjne skraplacza wytrzymuje nie-
korzystne warunki.

Wyniki préb wykonywanych w labora-
toriach Nissensa i przez niezalezne insty-
tuty zewnetrzne wykazaty, ze zabezpieczo-
ne powfoka skraplacze Nissens wytrzymu-
ja znacznie dtuzej niz niezabezpieczone
odpowiedniki z rynku czesci zamiennych,
a nawet produkty pierwszomontazowe,
w ktdrych surowe aluminium zostaje wy-
stawione bezposrednio na oddziatywanie
warunkow testowych.

Préby wykazaty réwniez, ze po 400 go-
dzinach w komorze solnej zabezpieczo-
ny powtokg ochronng skraplacz Nissens
zachowuje swojg strukture i nie wyka-
zuje zadnych oznak korozji ani istotnego
uszkodzenia lameli. Nie ma wyciekow
i pozostaje szczelny podczas zwiekszania
cisnienia w trakcie koncowego testu przy
uzyciu azotu.

Bezpieczne opakowanie i tatwy montaz
Jako$¢ skraplacza jest widoczna dla
mechanika juz od pierwszego kontaktu
z produktem. Pudetka skraplaczy Nis-
sens zaprojektowano z mys$lg o ochronie
tej wrazliwej czesci w trakcie catego pro-
cesu dostawy. Dla warsztatdw wymienia-
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W TRAKCIE PROCESU
PROJEKTOWANIA SKRAPLA-
CZA DOKEADNIE OKRESLA
SIE JEGO KONSTRUKCJE,
ZASTOSOWANY MATERIAL

I WYKONCZENIE W CELU
ZAPEWNIENIA OPTYMALNE)
WYDAJNOSCI I TRWALOSCI

DZIEKI MOZLIWOSCIOM
LABORATORIUM TESTO-
WEGO WYKONYWANE SA
ZAAWANSOWANE SERIE
WALIDAC]I. TESTY WYDAJ-
NOSCI W TUNELU AERO-
DYNAMICZNYM SYMULUJA
RZECZYWISTE WARUNKI

I SA CZESCIA PROCESU
ZAPEWNIENIA ODPOWIED-
NICH STANDARDOW
JAKOSCI PRODUKTU

ZAAWANSOWANA PROBA ODPORNOSCI NA
KOROZJE W KOMORZE SOLNE] SPRAWDZA
ODPORNOSC SKRAPLACZA NA KOROZJE

SPECJALNIE ZAPROJEKTOWANA I NAKEADANA
METODA PROSZKOWA POWLOKA ODPOWIADA
ZA DEUGA ZYWOTNOSC SKRAPLACZA NISSENS

PO 400 GODZINACH TESTU KONSTRUKCJA

SKRAPLACZA POZOSTAJE NIENARUSZONA, NIE

STWIERDZONO OZNAK KOROZ]JI, A PROBA
CISNIENIOWA NIE WYKAZAEA WYCIEKOW

’ = =7 g
STANDARD JAKOSCI NISSENS OBEJMUJE SO-
LIDNE OPAKOWANIE I NIEZBEDNE CZESCI
MONTAZOWE DLA ZAPEWNIENIA tATWEGO
I BEZPIECZNEGO MONTAZU (FIRST FIT)

jacych skraplacz wazny jest bezproble-
mowy montaz, ktéry zapewni odpowied-
nig szczelno$¢ uktadu oraz prawidtowe
dziatanie pozostatych czesci. Perfekcyjne
wykonanie i specjalne testy zapewniajg
optymalne dopasowanie skraplaczy Nis-
sens do danego samochodu. Dodatkowo,
aby zagwarantowac fatwy i bezproblemo-
wy montaz, w ramach koncepcji First Fit,

opakowanie skraplacza zawiera niezbed-
ne czesci montazowe: o-ringi i $ruby dwu-
stronne (jezeli sg wymagane). Ponadto,
poczawszy od sezonu 2023, Nissens wy-
petnia skraplacze azotem w celu zapobie-
Zenia dostania sie do wnetrza wilgoci oraz
dla ochrony wrazliwego filtra osuszacza.

Opracowanie na podstawie
materiafow firmy Nissens
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