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Co dalej?

Zenon Majkut

0dtézmy wiec teraz ich ranking oparty
na moich ocenach, by zastanowi¢ sie
nad znaczeniem wszystkich tych in-
nowacji, czyli nad tym: jakie budza na-
dzieje i jakie watpliwosci, ktére wy-
tyczajg nowe rozwojowe trendy, a ktdre
wydaja sie tylko ,atrakcja sezonu"?
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Wszystkie urzadzenia poprzednio opi-
sane, a dzi$ pokazane na ,,portreto-
wych” fotografiach, sa hez watpienia
innowacyjne, gdyz kazde z nich spetnia
co najmniej jedno z przedstawionych
na wstepie kryteriow innowacyjnosci.

Zacznijmy od samej techniki wy-
korzystywanej w pomiarach geometrii
ustawienia két. We wszystkich prezen-
towanych rozwigzaniach jest ona wspo-
magana komputerowo. Inne nowo-
czesne koncepcje juz trudno sobie wy-
obrazi¢, choéby z tej przyczyny, ze na
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przyktad pomiary kata wyprzedzenia
sworznia zwrotnicy lub tzw. zbieznosci
potédwkowej musza sie odnosi¢ do wy-
znaczonego toru jazdy két tylnych.
W efekcie niezaleznie od zastosowanej
techniki pomiarowej muszg by¢ monito-
rowane cztery kota samochodu. Ozna-
cza to w istocie pomiar czterogtowicowy,
nawet przy mniejszej liczbie gtowic.
W przypadku pojazdéw wyposazonych
w wiecej niz dwie osie korzystanie
z czterech gtowic réwnoczesnie staje sie
wrecz nieodzowne.

Komputer w urzadzeniach pomiaro-
wych stuzy juz nie tylko do realizacji ro-
boczych procedur oraz przechowywania,
udostepniania i aktualizacji bazy da-
nych. Zapewnia on takze wymiane infor-
macji z innymi urzgdzeniami diagno-
stycznymi, firmami ubezpieczeniowymi,
instytucjami nadzoru technicznego, jak
réwniez z systemami komputerowymi
o lokalnym lub globalnym zasiegu
(np. Asanetwork, i-Shop). Dzieki dwu-
stronnej tacznosci z serwerem fabrycz-
nym urzgdzenia skomputeryzowane
umozliwiajg zaréwno pobieranie danych
regulacyjnych, jak i wysytanie protoko-
téw pomiarowych, co wifacza poszcze-
gblne stanowiska kontrolne w system
zapewnienia jakosci w catym koncernie
motoryzacyjnym.

Jesli chodzi o sposéb odwzorowywa-
nia pozycji két przez elementy pomiaro-
we, mamy dzi$ do dyspozycji tylko dwie
alternatywne mozliwosci:

sztywne, cho¢ niekiedy juz tylko doty-

kowe, sprzezenie obreczy z gtowica;

systemy bezgfowicowe dziatajgce bez
mechanicznego kontaktu.

Pierwsza z tych metod moze sie opieraé
na gfowicach aktywnych, czyli samo-
dzielnie dokonujgcych pomiaréw i prze-
syfajacych ich wyniki do komputera, al-
bo na elementach pasywnych, ,,s$ledzo-
nych” w tréjwymiarowej przestrzeni
przez zewnetrzne kamery. Oba warianty,
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mimo rosnacej popularnosci drugiego,
nie wyczerpaty jeszcze swych rozwojo-
wych mozliwoéci. Wiele zalezy tu jesz-
cze od dalszej modernizacji elementéw
elektronicznych, zwiekszajacej wydaj-
no$¢ procesordw przy miniaturyzacji ich
wymiaréw i poprawie odpornosci na
uszkodzenia mechaniczne, a takze od
rozwigzan konstrukcyjnych umozliwia-
jacych szybszy montaz i demontaz gto-
wic przy réznych ksztattach i rozmia-
rach obreczy.
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Ostatni z wymienionych problemdéw
zostat catkowicie wyeliminowany w sys-
temach bezdotykowych, w ktérych kame-
ry rejestrujg obraz samego kota, zamiast
obrazu mocowanych do niego elementéw
posrednich. Jednak i takie rozwigzania
dalekie sg jeszcze od technicznej dosko-
natosci. Ich wadg jest obecnie zbyt roz-
budowana infrastruktura stuzgca do mo-
cowania i przemieszczania sie kamer.

Przysztoscia wydaja sie koncepcje
systemdw, ktére analizujg to, co najbliz-
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sze istocie, czyli kontakt opon z ptaszczy-
zng drogi. Pomiar ten realizowany bedzie
przez analize rozktadu naciskéw opony
na ptaszczyzne drogi i wyznaczanie oraz
obliczanie tg metodag katéw i liniowych
parametréw geometrii két. Ich zmiany
muszg by¢ kontrolowane najpierw sta-
tycznie, a nastepnie dynamicznie.

PRZEKONALA MNIE WASZA
- REKLAMA. KUPUJE!

ALE NIECH SIE PANI
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