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URZĄDZENIA OLEJOWE
– WŁAŚCIWY DOBÓR (cz. V)
Artykuł stanowi kontynuację tematu rozpoczętego we wczesniejszych numerach  informatora MASTER

Kontynuując zagadnienia doboru urządzeń stosowanych do budowy instalacji dystrybucji oleju oraz innych 
płynów eksploatacyjnych przedstawiamy tabelę z charakterystyką pomp pneumatycznych.
Tabela zawiera wszystkie podstawowe parametry (przełożenie oraz wydajność pompy, gatunek tłoczone-
go medium, lepkość oleju, długość instalacji), na jakie należy zwrócić uwage przy projektowaniu instalacji 
dystrybucji płynów eksploatacyjnych.

Marek Bąk
m.bak@italcom.com.plArtykuł powstał w oparciu o materiały udostępnione przez firmę Raasm

Seria 1/2” – 1” 500 600 650 600 900 500 600 650 900 900 600 700 1200

Przełożenie 
ciśnienia 1 : 1 1 : 1 1 : 1 1 : 1 1 : 1 2 : 1 3 : 1 3 : 1 5 : 1 5 : 1 7 : 1 50 : 1 65 : 1 40 : 1

Wydajność 60 – 160 l/
min 35 l/min 23 l/min 40 l/min 30 l/min 95 l/min 20 l/min 14 l/min 18 l/min 45 l/min 30 l/min 1500 g/min 1900 g/min 10000 g/

min

Oleje o niskiej 
lepkości 
(SAE 15/20) 

< 15 m < 15 m < 15 m < 15 m ------ 50 – 100 m 50 – 100 m 50 – 100 m 100 – 200 m 100 – 200 m > 200 m ------ ------ ------

 Oleje o średniej 
lepkości 
(SAE 15/140)

< 15 m < 15 m < 15 m < 15 m ------ 15 – 50 m 50 – 100 m 50 – 100 m 100 – 200 m 100 – 200 m > 200 m ------ ------ ------

 Oleje o dużej 
lepkości 
(SAE 240)

------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ 50 – 100 m 50 – 100 m 100 – 200 m ------ ------ ------

Smary 
o średniej 
i dużej lepkości. 

------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ < 15 m ------ ------ 50 – 100 m > 100 m > 100 m

 Płyn chłodniczy < 15 m < 15 m < 15 m ------ < 50 m 50 – 100 m 50 – 100 m 50 – 100 m ------ ------ ------ ------ ------ ------

 Płyn do 
spryskiwaczy ------ ------ ------ ------ 50 – 100 m ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------
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