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Przygotowanie podtoza
— uwagi ekspertow
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Elementy z tworzyw sztucznych
W przypadku uszkodzen oryginalnej po-
wioki na plastikowym podfozu polecamy
na ogot inne technologie naprawcze, aby
uzyska¢ optymalny efekt wykonanej ustu-
gi. Niedogodno$¢ te w znacznej mierze
rekompensujemy, dostarczajac klientom
tatwe i niezawodne w uzyciu materiaty
lakiernicze.

Jesli mamy na przykfad do czynienia
z przetarciem wszystkich warstw powtoki
i ubytkiem w podtozu na zderzaku malo-
wanym w kolorze catego nadwozia, pra-
ce rozpoczynamy od starannego umycia
i wysuszenia naprawianej strefy. Nastepng
czynnoscig jest jej odttuszczenie i szlifo-
wanie papierem P220 — az do odstoniecia
petnej warstwowej struktury lakierniczego
pokrycia. Potem konieczne jest ponowne
odttuszczenie i wyréwnanie powierzchni
specjalnym kitem o nazwie Polysoft Pla-
stic. Miejsce szpachlowane wymaga po
wyschnieciu oszlifowania
papierem P220, po czym
jego krawedzie wygtadza
sie dodatkowo, stosujac
kolejno  papiery P320
i P400. Oszlifowang
powierzchnie znéw od-
ttuszczamy i maskujemy
graniczace z nig strefy fo-
lig i taSmg malarska. Na
tak przygotowane pod-
foze nanosimy preparat
2K Plastic Primer, dwu-
komponetowy podktad na
tworzywa sztuczne, lub
Sikkens 1K All Plastics
Primer, czyli jednokom-
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ponentowy podktad, odpowiedni dla wiek-
szosci tworzyw sztucznych. Jest to mate-
riat bezbarwny, gotowy do uzycia i szybko
schnacy. Dostepny w puszkach 11 oraz
w formie aerozolu do drobnych napraw.
Oba podktady zapewniajg odpowiednig
przyczepno$¢ warstw lakieru do tworzyw
sztucznych. Mogg by¢ pokrywane metodg
,mokro na mokro” lakierami nawierzch-
niowymi oraz innymi produktami do
przygotowania powierzchni w technologii
Sikkens. W niektérych przypadkach do
podktadéw wypetniajacych nalezy zasto-
sowa¢ dodatek uplastyczniajacy.

Poza tym, do naprawy tworzyw sztucz-
nych nadaje sie réwniez bardzo dobrze
uniwersalny podktad Sikkens Colorbuild
Plus z dodatkiem na plastiki CBPlus Pla-
stic Additive.
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Niektére sprawy widze inaczej
Nie do konca zgadzam sie z niektorymi
tezami redakcyjnego artykutu na temat
przygotowywania podfozy. Rzeczywiscie

w przypadku elementdw mocno skoro-
dowanych lub zniszczonych najbardzigj
popularnym rozwigzaniem sg rotacyjne
szlifierki proste uzywane w lakierniach
gtownie do napedu szczotek, ale nie tyl-
ko drucianych, lecz takze nylonowych.
Usuwa sie nimi rdze, smary i inne zanie-
czyszczenia z podfozy stalowych. Meto-
da piaskowania ma zastosowanie raczej
w zakfadach przemystowych.

Do intensywnej wstepnej obrobki la-
kierniczej najlepiej nadaja sie szlifierki
rotacyjno-mimos$rodowe. Wystepujg one
w réznych szeroko$ciach roboczych tale-
rzy szlifierskich: duze, zazwyczaj o $redni-
cy 150 mm, do pracy na wiegkszych po-

wierzchniach i bardzo waskie, np. 90 mm,
do szlifowania miejsc trudno dostepnych
oraz do szybkiego wykonywania drob-
nych napraw lakierniczych.

W poréwnaniu elektrycznego i pneu-
matycznego napedu narzedzi trzeba
uwzgledni¢ fakt, ze wiekszos¢ lakierni
jest juz wyposazona w wydaijne instalacje
sprezonego powietrza. Poza tym, nieza-
leznie od rodzaju zasilania szlifierek, przy
obydwu systemach zaleca sie korzystanie
z zewnetrznych instalacji odsysania py-
téw, poniewaz czysto$¢ w miejscu pra-
cy eliminuje dodatkowe prace zwigzane
z usuwaniem wtragcen lakierniczych.

Nie polecam szlifowania na mokro,
gdyz wzrastajgcy postep technologiczny
umozliwia ograniczenie stosowania wody
w procesach szlifierskich. Dzieki temu
wyeliminowane sg dodatkowe czynnosci,
np. sprzatanie, suszenie oraz zmniejszo-
ne jest prawdopodobienstwo wystgpienia
ognisk rdzy.

Inne sg tez moje zalecenia w zakre-
sie ziarnistosci materiatow Sciernych. Te
ponizej 80 nie sg zazwyczaj stosowane
w lakiernictwie renowacyjnym pojazddw.
Z kolei do stwierdzenia, iz szlifowanie
miejsc wyréwnanych szpachléwkg wy-
maga materiatéw w zakresie ziarnistosci
P120-240, a pokrytych wypetniaczem
— P320-400, dodatbym, ze nawet do
P500 w przypadku wodnych lakieréw
metalicznych. Po lakierowaniu, wtrgce-
nia lakiernicze oraz zacieki eliminujemy
ziarnistosciami  P1500-2000 lub spe-
cjalnymi cyklinami wycinajgcymi. Mato-
wanie przed polerowaniem wykonujemy
materiatami na gabczastych nos$nikach
P2000-4000.

Gruntowanie podtozy plastikowych
mozna wykonywac¢ wytacznie $rodkami
przewidzianymi do tworzyw sztucznych.
W przypadku naprawy zderzaka plastiko-
wego zalecamy stosowanie specjalnego
podktadu przyczepnosciowego do two-
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rzyw sztucznych 1K nanoszonego w cien-
kich warstwach (maks. 5 um), np. Mipa
1K Kunststoffprimer, lub podktadu 2K
z lepszymi wiasciwosciami wypetniajacy-
mi, np. Mipa 2K Plastic Grundierfiller. Dla
uzyskania wiekszego wypetnienia war-
stwa podkfadu 1K najlepiej powinna by¢
pokryta akrylowym podktadem wypetnia-
jagcym 2K. Dla zwiekszenia elastycznosci
powtoki lakierniczej stosuje sie do podkfa-
du, a takze do lakieréw, specjalne dodatki
uelastyczniajgce, np. Mipa 2K Elastic.

W przypadku naprawy maski z alu-
minium i btotnika z niepowlekanej stali,
po uprzednim przygotowaniu powierzch-
ni, podtoze nalezy gruntowac podktadem
reaktywnym 1K lub 2K badZ podktadem
epoksydowym 2K, nastepnie stosowac
wypetniajgce podktady akrylowe 2K,
np. Mipa 4+1 Acrylfiller HS. W przypad-
ku konieczno$ci stosowania szpachli poli-
estrowych trzeba pamietac, aby nie fgczy¢
ich bezposrednio z podktadami reaktyw-
nymi i nie stosowa¢ ich na podtozach
termoplastycznych.

W sprawie szpachlowki: mimo ze
w praktyce lakiernicy stosujg jg bardzo
czesto bezposrednio na blache, to jed-
nak optymalnym rozwigzaniem, zwtasz-
cza w przypadku podtozy niezelaznych
(ocynk, aluminium), jest wcze$niejsze
zagruntowanie podtoza. Wazne sg réw-
niez czynnosci wstepne, czyli doktad-
ne usuniecie starej powtoki lakierniczej

i podktadu.
' SZLIFIERKA

ROTACYJNO-
MIMOSRODOWA

DO DROBNYCH
! NAPRAW
“n— LAKIERNICZYCH

Btedow najczesciej popetnianych przez
lakiernikow wymieni¢ mozna sporo. Nale-
73 do nich: niedoktadne szlifowanie/ma-
towienie podtoza, dobdr i stosowanie nie-
wtasciwych granulacji papieru $ciernego,
niedoktadne odtfuszczanie podtoza.

Nagminng praktykg jest mieszanie
miedzy soba produktéw pochodzacych od
roznych dostawcow. W poszczegdinych

warstwach powtoki lakierniczej wystepujg
produkty niekompatybilne chemicznie, co
prowadzi do problemdw z przyczepnoscia,
zgodno$cig odcienia czy np. odchodze-
niem lakieru bezbarwnego od warstwy
bazowe;.

Tomasz Tomczyk
Wyktadowca
Dziat szkolen
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Nasze zalecenia

W przypadku nowego zderzaka wykonane-
g0 z tworzywa sztucznego (z wyjatkiem PE
i PTFE) zaleca sie nastepujacag procedure
przygotowawczg: umycie elementu cieptg
wodg z detergentem; odttuszczenie go za
pomocg specjalistycznego zmywacza do
usuwania silikonu, najlepiej w wersji anty-
statycznej; wygrzanie w temperaturze 50°
przez 20 minut w celu usuniecia $rodkow
antyadhezyjnych z warstwy wierzchniej
zderzaka; ponowne odttuszczenie zmywa-
czem antystatycznym.

Poniewaz zderzaki z tworzywa sztucz-
nego sg w wiekszosci napetniane wiok-
nem szklanym w celu zwigkszenia wy-
trzymatosci, co powoduje przy obrdbce
papierem $ciernym wychodzenie wtdkien
na powierzchnie, zaleca sie mechaniczng
obrobke powierzchni za pomocag wtdkniny
Sciernej z pastg matujaca.

Nastepne czynno$ci to ponowne od-
ttuszczenie za pomocg zmywacza an-
tystatycznego i uzycie preparatu zwiek-
szajagcego przyczepno$¢  (obowigzkowy
w przypadku PP i EPDM, zalecany dla
pozostatych tworzyw).

Na podktad zwiekszajacy przyczep-
nos¢ nie mozemy bezposrednio nakfa-
da¢ szpachléwki (jesli istnieje taka ko-
niecznos$¢, przed szpachlowkg musimy
natozy¢ warstwe podkfadu akrylowego).
W zalezno$ci od wymagan nanosimy
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