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Lakiernictwo renowacyjne (cz. 1)

Przygotowanie podtoza

OBECNA MODA PREFERUJE JEDNOLITE POWLOKI LAKIERNICZE, OBEJ-
MUJACE ELEMENTY NADWOZI WYKONYWANE Z ROZNYCH MATERIA-
EOW. DO TYCH WYMOGOW MUSZA BYC DOSTOSOWANE ROWNIEZ

TECHNOLOGIE NAPRAWCZE

i i

OBECNA MODA SPRAWIA, ZE POD JEDNOLITA POWLOKA LAKIERNICZA CALEGO
NADWOZIA KRYJA SIE ROZNE RODZAJE PODEOZY

Zmienit sie takze zakres napraw zlecanych
ustugowym lakierniom. Z jednej strony
zdecydowanie wieksza trwato$¢ samych
powfok lakierniczych, jak i pokrywanych
nimi podfozy, a z drugiej — rosngca wraz
z intensywnoscig ruchu czestotliwos¢
drobnych kolizji drogowych — sprawia-
ja w sumie, iz gtéwne zapotrzebowanie
klientéw dotyczy tzw. napraw czesciowych
0 matym lub $rednim zakresie. Jednak
wymieniane w ich trakcie fragmenty la-
kierniczych pokry¢ musza by¢ identyczne
z oryginalnymi nie tylko pod wzgledem
kolorystyki, lecz takze w $wietle kryteriow
technicznych, poczawszy od prawidfowe-
g0 przygotowania podtoza.
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Identyfikacja

materiatéw nadwoziowych

Kazdy rodzaj tworzywa przeznaczonego
do lakierowania wymaga specyficznej ob-
robki wstepnej przy uzyciu odpowiednich
narzedzi i materiatéw. Przedstawiona na
zafagczonym schemacie  wspoétczesnego
nadwozia samochodu réznorodno$¢ wy-
stepujagcych w nim podfozy lakierniczych
to tylko jeden z mozliwych przyktadéw
stosowanych w nich kombinacji rézno-
imiennych elementéw. Ich dokfadna iden-
tyfikacja jest w przypadku podejmowanej
naprawy lakierniczej konieczna, lecz réw-
noczesnie w praktyce niemozliwa bez ory-
ginalnej dokumentacji fabrycznej.

Tradycyjne metody rozpoznawania ro-
dzajéw uzytych materiatéw okazujg sie tu-
taj zawodne nawet w odniesieniu do cze-
sci metalowych. Na przyktad popularne
niegdy$ badanie obecnosci zelaza za po-
mocg magnesu daje podobnie negatywny
wynik w przypadku blach aluminiowych,
magnezowych, jak i wielu gatunkéw stali
szlachetnych. Z kolei wyrazne cechy ferro-
magnetyczne wykazujg blachy ze stali
weglowej niezaleznie od swego zabezpie-
czenia antykorozyjnego jedynie $rodkami
gruntujacymi, czy tez powtokami z innych
metali bardziej odpornych na korozje,
a przeciez mamy tu do czynienia z catko-
wicie odmiennymi podtozami malarskimi.

W  przypadku podtozy metalowych
szczegdblnego traktowania wymagaja pota-
czenia aluminium ze stalowymi elementa-
mi mocujacymi (np. $rubami), poniewaz
przy ich bezposrednim kontakcie mogg sie
tworzy¢ ogniska korozji galwanicznej. Dla
eliminacji tego rodzaju zjawisk producenci
nadwozi stosujg specjalne systemy izolu-
jace, konieczne takze podczas przeprowa-
dzanych renowacji.

Jeszcze wieksze trudnosci dotycza sto-
sowanych w motoryzacji tworzyw sztucz-
nych, gdyz przy zblizonych cechach fizycz-
nych moga mie¢ one bardzo zréznicowane
wiasciwosci chemiczne. Tak wiec na przy-
kfad materiat oznaczany symbolem: ABS
zawiera sktadniki akrylowe, butadienowe
i styrenowe; PP — polipropylenowe; EPDM
jest elastomerem (wulkanizowanym kau-
czukiem syntetycznym); RTM i SMC za$
to laminaty zbrojone wiéknem szklanym,
a handlowa nazwg Karbon okres$la sie
kompozyty z widkna weglowego. ..

Obrébka szlifierska

Pierwszg operacja przygotowujacg podtfo-
ze, na ktére nanoszony ma by¢ napraw-
czy fragment powtoki, jest jego doktadne
oczyszczenie z resztek uszkodzonych
warstw lakierniczych, a takze z produktow
ewentualnej korozji. Przy naprawach cze-
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$ciowych efekt ten uzyskuje sie z reguty za
pomocg metod szlifierskich na tyle wydaj-
nych, by w jak najkrétszym czasie usuna¢
zbedny materiat z naprawianego obszaru,
i réownocze$nie wystarczajgco precyzyj-
nych, by nie narusza¢ znajdujacych sie
pod nim bardzo cienkich warstw galwa-
nicznych, a tym bardziej nie powodowac
dodatkowych ubytkéw we wtasciwym
podfozu.

Wiekszo$¢ opisanych tu narzedzi znaj-
duje zastosowanie takze i w dalszych fa-
zach wykonywanych prac, az do obrobki
wykonczeniowej nowych fragmentéw po-
wtoki. Nalezg do nich przede wszystkim
rozmaite rodzaje szlifierek. Do intensyw-
nej obrébki wstepnej (zgrubnej) najlepiej
nadajg sie szlifierki taSmowe o réznych
roboczych szeroko$ciach tasmy Scier-
nej: duzych, do pracy na wiekszych po-
wierzchniach, i bardzo waskich, do szlifo-
wania miejsc trudno dostepnych.

Szlifierki wibracyjne, w ktérych prosto-
katna ptyta z napietym na niej papierem
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sciernym przemieszcza sie szybkim ru-
chem posuwisto-zwrotnym, uzywane sg
przy $redniej wielkosci uszkodzeniach, usy-
tuowanych w miejscach odlegtych od kra-
wedzi strukturalnych elementéw nadwozia.
Przy skrajnych bowiem potozeniach ptyty
jej ruch ulega spowolnieniu az do catkowi-

tego zatrzymania, a pdzniej stopniowemu
przyspieszaniu, wiec wydajnos¢ i jakos¢
obrdbki staja sie niewystarczajace.

Tej wady nie maja szlifierki mimosrodo-
we, gdyz ich okragte tarcze jednocze$nie
obracajg sie i wibrujg w kierunku pro-
mieniowym, €O zapewnia réwnomierne -
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