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lakier przezroczysty
lakier bazowy

grunt
blacha

gruntowanie + wypetniacz

lakier przezroczysty
lakier bazow:

blacha

wypetniacz podktadowy (petni rolg farby gruntowej)

wypetniacz z plastyfikatorem

tworzywo sztuczne

warstwa posrednia o zwigkszonej przyczepnosci jako grunt
+ wypetniacz z plastyfikatorem przy lakierowaniu powierzchni
z tworzyw sztucznych

lakier przezroczysty

lakier bazowy

warstwa barwionego wypetniacza przy zastosowaniu
lakieréw o niskiej zdolnosci krycia

PRZYKLADY ROZNYCH MOZLIWOSCI ZA-
STOSOWANIA WYPEENIACZY I WYPEENIACZY
PODKEADOWYCH

ga swej nominalnej wytrzymato$ci, wiec
z ostrozno$ci utwardzacz stosowany bywa
w ogromnym nadmiarze. To réwniez jest
szkodliwe, poniewaz moze powodowac
odbarwienia lakieru w miejscach szpa-
chlowanych. Optymalnym rozwigzaniem
jest w tym wypadku stosowanie firmo-
wych dozownikéw samoczynnie przygo-
towujgcych dowolne ilosci szpachlowki
o doktadnych proporcjach skfadnikow.

Wazng cechg wszelkich szpachlowek
jest takze czas uptywajgcy od zmieszania
zywicznej masy z utwardzaczem do po-
czatku jej twardnienia. Nalezy to zawsze
uwzglednia¢, aby wielko$¢ jednorazowo
przygotowywanych porcji odpowiadata
wielkosci szpachlowanego obszaru, ktéry
powinien by¢ pokryty lita warstwg w trak-
cie jednej operacji.

Warstwa szpachléwki musi wypetnia¢
ubytki z pewnym nadmiarem, umozliwiaja-
cym jej dokfadne oszlifowanie. Po jego za-
konczeniu miejsce szpachlowane powin-
no tworzy¢ jednolita, gfadkg powierzchnie
wraz z sgsiednimi strefami starej powtoki
lakierniczej. Po ostatecznym wyréwnaniu
i odpyleniu szlifowanej powierzchni moz-
na skontrolowa¢ ptynno$¢ jej styku z oto-
czeniem, pokrywajac jg cienka warstwg
silnie rozcienczonego czarnego lakieru re-

PO OSZLIFOWANIU USZKODZONE] STREFY USTALA SIE METODY WYROWNANIA POWIERZCHNI (A).
GEEBSZE WKLESEOSCI ROWNA SIE Z SASIEDNIA POWIERZCHNIA LAKIERU KITEM, A POTEM SZLI-
FUJE I LAKIERUJE CALA STREFE (B). PODOBNIE POSTEPUJE SIE W PRZYPADKU LICZNYCH NIEROW-
NOSCI PODLOZA (C). UBYTKI WYSTEPUJACE TYLKO W POWLOCE MOZNA WYROWNAC SAMYM
WYPELNIACZEM (D)
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nowacyjnego. Ujawniaja sie wtedy wszel-
kie niedoktadno$ci wymagajace poprawek
przed lakierowaniem.

Materiaty aplikowane

metoda natryskowa

Specjalne szpachléwki natryskowe sg
z reguty materiatami poliestrowymi prze-
znaczonymi do nanoszenia warstw wy-
konczeniowych o maksymalnej grubo-
$ci 0,5 mm standardowym pistoletem
lakierniczym. Tworzg nawet na bardzo
duzych powierzchniach, w tym takze pio-
nowych, powtoki gtadkie i szybko schng-
ce (20-30 minut). Podczas ich natrysku
nalezy stosownie do lepkosci materiatu
uzywacé w pistolecie dysz o przekroju 2,2
do 3 mm, przy ci$nieniu 3-4 baréw.

Wypetniacze w stanie gotowym do
aplikacji odznaczajg sie mniejszg lepko-
$cig niz szpachléwki natryskowe. Dlatego
przekroje dysz uzywanych do ich natrysku
sg tez odpowiednio mniejsze (od 1,8).
Dwusktadnikowe przewaznie materiaty
tej grupy odznaczajg sie znacznie wieksza
rozlewno$cig niz szpachléwki natryskowe,
wiec tworza gtadkie powtoki o réwnomier-
nej grubosci, nadajace sie zaréwno do szli-
fowania wykonczeniowego, jak i do pokry-
wania metodg ,mokro na mokro”.

Pod wzgledem funkcji petnionych
w kompletnej strukturze powtoki lakierni-
czej wypetniacze dzielg sie na zwykte (wy-
gtadzajace oraz izolujace lakier bazowy od
gruntu), gruntujace (o dobrej bezposred-
niej przyczepnosci do podtoza) i pigmen-
towe. Te ostatnie wytwarzane sg w kilku
kolorach podstawowych, ktére mozna ze
sobg miesza¢ w ramach jednego syste-
mu dla uzyskania warstwy podkfadowej
tatwiejszej do kolorystycznego pokrycia
lakierem bazowym.

Niektére rodzaje wypetniaczy dzieki
specjalnym dodatkom uelastyczniajgcym
zwiekszajg odporno$¢ powfoki na uszko-
dzenia powodowane uderzeniami drob-
nych kamykéw. Sg one przewaznie na-
noszone na wykonang wczesniej warstwe
wypetniacza gruntujgcego i pokrywane
akrylowymi lakierami nawierzchniowymi.

Wypetniaczy standardowych, lecz mo-
dyfikowanych za pomocg $rodkéw uela-
styczniajgcych, uzywa sie przy naprawach
lakierniczych  elementow  wykonanych
z tworzyw sztucznych. Can.

FOT. SMART SPOT REPAIR, ARCHIWUM

FOT. 3M POLAND, AKZONOBEL
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Masy szpachlowe i wypetniacze

Uwagi ekspertow

Jarostaw Krzciuk
Senior

sales representative
3M Poland

Szpachléwka i materiaty $cierne

Firma 3M Poland — Dziat Napraw Blachar-
sko-Lakierniczych — wprowadzita na rynek
Szpachléwke Uniwersalng PN50658,
przeznaczong do profesjonalnego uzytku
w procesie napraw blacharsko-lakierni-
czych. W jej skfad wchodzg: masa wy-
pefniajgca, utwardzacz oraz szpachelka
z tworzywa sztucznego. Jest to dwukom-
ponentowy materiat poliestrowy, nadajacy
sie do napraw elementéw wykonanych
z blach stalowych, aluminiowych, ocyn-
kowanych oraz pokrytych oryginalng po-
wiokg lakierniczg (z wyfaczeniem termo-
plastycznych powtok akrylowych). Moze
by¢ stosowany réwniez na powierzchnie
wykonane z GRP oraz pokrywany powto-
kami lakierniczymi, wigcznie z systemami
2K. Wyrdznia sie tatwoscig naktadania,
bardzo dobrg przyczepnoscig do wymie-
nionych powierzchni oraz szybkim schnie-
ciem (10-20 min) i tatwoscig szlifowania.

A ouret

Powierzchnia pod aplikacje szpachléwki
powinna by¢ bardzo doktadnie oczyszczo-
na, odtfuszczona i oszlifowana na sucho
papierem o gradacji P80-120 w przypad-
ku powierzchni metalowych albo P180
— w przypadku oryginalnych powtok la-
kierniczych. Zaleca sie uzywanie wysokiej
jakosci materiatow Sciernych ze wzgledu na
dokfadno$¢ gradacji produktu, ktéra ma de-
cydujace znaczenie zaréwno dla przyczep-
nosci masy szpachlowej do podtoza, jak
i przyczepnosci podkfadu do szpachli oraz
koncowego efektu lakierowania.

Proponowane przez 3M materiaty
Scierne to linia 15-otworowych krgzkéw
$ciernych 3M 255P Plus (ztote) oraz naj-
wyzszej jakosci krazki 3M Multihole Pur-
ple Plus (51- i 177-otworowe), dostepne
w gradacjach P80-P500. Produkty te cha-
rakteryzujg sie efektywnym systemem od-
sysu, jednoczes$nie zwiekszajgc wydajnosc
i skuteczno$¢ szlifowania. Do prac recz-
nych, szczegblnie do obrobki i ksztattowa-
nia duzych powierzchni, zalecamy uzywa-
nie nowych blokéw Sciernych z odsysem
pytu z arkuszami 3M Hookit Purple Plus.
Innowacyjna budowa materiatu $ciernego
z réwnomiernie rozfozonymi otworami do
odsysania pyfow zapewnia komfortowg
i wydajng prace.

Przygotowanie masy szpachlowej po-
lega na bardzo doktadnym wymieszaniu
masy z utwardzaczem w wagowej propor-
cji 100:2. Czas pracy z przygotowanym
materiatem wynosi ok. 5-6 min w tem-
peraturze otoczenia ok. 20°C. W takich
warunkach rozprowadzona szpachléwka
jest gotowa do obrdbki juz po 10-20 mi-
nutach.

Przy wstepnym jej szlifowaniu i ksztat-
towaniu powierzchni nalezy uzywa¢ ma-
teriatu $ciernego na sucho P80-P120,
a nastepnie P180-P280 na wszystkich
etapach prac lakierniczych. Trzeba przy
tym Scisle przestrzega¢ zalecen konkret-
nej technologii i wskazah BHP zawar-
tych w kartach produktéw.

\ Wiestaw Szewczyk
' Konsultant
techniczny
AkzoNobel Car
Refinishes Polska

Podktady i szpachléwki

w systemie Sikkens

Przy lakierowaniu renowacyjnym jedng
z kluczowych operacji gwarantujgcych
prawidtowg naprawe powtoki lakierowej
jest odpowiednie przygotowanie podfoza
pod aplikacje lakieréw nawierzchnio-
wych. Przy wykonywaniu tych operacji
uzywane sg takie produkty, jak: podktady
antykorozyjne, kity szpachlowe i podkta-
dy wypetniajgce.

Podktady antykorozyjne (najczesciej
nazywane gruntami) to produkty zapew-
niajace réwnoczesnie dobrg przyczepnosé
cafej powtoki lakierowej do podtoza. Ki-
téw szpachlowych uzywamy w celu od-
budowania ksztaftu elementu i wyréwna-
nia powierzchni po wykonanych pracach
blacharskich, natomiast podkfady wypet-
niajace (nazywane wypetniaczami) stuzg
do koncowego ostatecznego wyréwnania
powierzchni naprawianego elementu.

W  serwisie blacharsko-lakierniczym

wykonuje sie lakierowanie nowych ele- -

Infolinia Hella Gutmann 800 42 55 66

wiecej na www.hella-gutmann.com

AUTONAPRAWA | MARZEC 2011



