mentéw i elementdw po naprawie bla-
charskiej (prostowaniu). W obu stosuje sie
dwie rozne technologie naprawy.

W pierwszym przypadku nieuszko-
dzony element jest zagruntowany przez
producenta podkfadem antykorozyjnym
w procesie kataforezy. Nie wymaga uzycia
kitbw szpachlowych, dlatego nalezy za-
stosowa¢ technologie ,mokro na mokro”,
przy ktérej nie suszymy i nie szlifujemy
nakfadanych warstw podkfadéw antykoro-
zyjnych i wypetniajgcych. Jezeli warstwa
podktadu antykorozyjnego (kataforezy)
jest uszkodzona podczas transportu lub
prac blacharskich, nalezy wyréwna¢ po-
wierzchnie poprzez szlifowanie papierem
$ciernym o gradacji P320 (szlifowanie na
sucho).

Na miejsca przeszlifowane do gotego
metalu i odttuszczone antysilikonowym
zmywaczem Sikkens M700 nanosimy
podktad antykorozyjny Washprimer CF.
Poniewaz jest on nanoszony tylko miejsco-
wo, mozemy uzy¢ jego wersji aerozolowe;j.
Po 5-minutowym okresie odparowania
rozpuszczalnikéw trzeba natozy¢ podktad
wypetniajacy.

Na podktady reaktywne (np. Wash-
primer CF) nie mozemy nanosi¢ pod-
ktadéw wypetniajagcych na bazie zywic
epoksydowych, gdyz powoduje to stabag
przyczepno$¢ pomiedzy obiema warstwa-
mi. Do wyboru mamy wiec dwa podkta-
dy wypetniajace: Colorbuild Plus i Auto-
surfacer Rapid. Pierwszy jest mieszalnym
podktadem na bazie szesciu kolorowych
pigmentéw, co pozwala uzyskac jego
zabarwienie bardzo zblizone do koloru
samochodu i tatwe przykrycie lakierem
bazowym. Drugi jest dostepny w kolorach
jasno- i ciemnoszarym. Oba sg chemo-
utwardzalne. Po zmieszaniu z utwardza-
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czem i rozpuszczalnikiem (przy aplikacji
metodg ,,mokro na mokro”), nanosimy je
jedng albo dwiema warstwami. Po odpa-
rowaniu rozpuszczalnikéw, czyli po okoto
15-20 minutach, aplikujemy lakiery na-
wierzchniowe.

Jesli warstwa kataforezy jest nieuszko-
dzona, wystarczy odttusci¢ powierzchnie
i pokry¢ jag tylko podktadem wypetniaja-
cym, co bardzo przyspiesza catg naprawe.

Przy lakierowaniu pierwszg czynnoscig
po naprawie blacharskiej jest staranne
umycie i odtfuszczenie powierzchni. Na-
stepnie usuwa sie z niej starg powtoke
przez szlifowanie wstepne papierem o gra-
dacji P120, a nastepnie P220. Pozosta-
wienie zbyt gtebokich rys po papierze
P120 moze spowodowac¢ tzw. siadanie
powtoki lakierowej i w efekcie — uwidocz-
nienie nieréwnosci.

Jedynym antykorozyjnym podktadem
epoksydowym, jaki mozna natozy¢ pod kit
szpachlowy, jest Sikkens Primer Surfarcer
EP Il. Naktada sie go jedng warstwg i po
suszeniu przez ok. 15 minut w 60°C deli-
katnie matuje wtdkning typu Scotch-Brite.

Przy duzych nieréwno$ciach zalecane
jest wstepne uzycie kitu z widknem szkla-
nym — Polyfiber, a nastepnie kitu drobno-
ziarnistego Polykit IV. Sg to produkty
poliestrowe chemoutwardzalne. Przy ich
mieszaniu z utwardzaczem nalezy zwro-
ci¢ uwage na proporcje: 100 wagowych
czesci kitu i 2-3 utwardzacza. Za duza
ilos¢ utwardzacza lub zte wymieszanie
powoduje odbarwienia lakieru nawierzch-
niowego, a napowietrzenie kitu w trakcie
mieszania zwieksza jego porowatos¢. Po-
rowata powierzchnia bywa tez skutkiem
naktadania zbyt grubych warstw.

Podczas szlifowania utwardzonego juz
kitu lakiernicy popetniajg btedy, stosujac
nieodpowiednie gradacje papieru Scierne-
g0 i nie kontrolujac powstajgcych rys. Pra-
widtowe postepowanie polega na wstep-
nym wyréwnaniu powierzchni papierem
o gradacji P120, wygtadzeniu rys papie-
rem P220 i szlifowaniu koncowym papie-
rem P320. Te prace wykonujemy recznie
lub mechanicznie ,na sucho”, gdyz uzycie
wody na tym etapie moze by¢ przyczyng
wielu wad powtoki lakierowej. W trakcie
wszystkich prac szlifierskich stosujemy
puder kontrolny (np. 3M) w celu wizualnej
kontroli gtadkos$ci obrobki.

Jezeli po szlifowaniu widoczne sg prze-
tarcia do gotego metalu, to na te miejsca
naktadamy podktad antykorozyjny Sikkens
Washprimer CF, a nastepnie (na cafe na-
prawiane miejsce) — podktad wypetniajacy
Colorbuild Plus albo Autosurfacer Rapid.

Podktady wypetniajgce stuza do kon-
cowego wyréwnania powierzchni. Apli-
kuje sie je w wersji ,na sucho”, nanoszac
2-3 warstwy i suszac do petnego utwar-
dzenia, a potem szlifujgc papierami
P400-P500 (P800-P1000 przy szlifowa-
niu na mokro). Opisywang wczesniej me-
todg aplikacji ,mokro na mokro” uzyskuje
sie warstwe podktadu o grubosci okoto
30 mikrometréow, wystarczajacg przy
lakierowaniu nowych elementéw. Meto-
da ,na sucho”, zalecana po uprzednim
szpachlowaniu, daje warstwe o grubosci
130-150 mikrometréw. Mozliwe jest tez
zastosowanie bardzo grubo wypetniaja-
cego (okoto 300 mikrometréw) podktadu
Autosurfacer HB. Przy aplikacji podkta-
déw stosuje sie pistolet z dysza o $rednicy
1,3-1,4 mm w metodzie ,mokro na mo-
kro”, a 1,8-2,0 mm w metodzie ,na sucho”.

Tomasz Piejek
Dyrektor

ds. handlowych
Auto-Color
Witkowscy

Kity szpachlowe Nexa Autocolor
Wszystkie szpachle Nexa Autocolor fa-
czy gtadkos¢ uzyskiwanych powierzchni,
szybkos¢ i tatwos¢ aplikacji oraz obrobki
szlifierskiej. Nowoczesne ich receptury
uwzgledniaja unijny limit zawartosci LZO
250g/I i rownoczesnie minimalizujg ryzy-
ko stabej przyczepnosci, ,osiadania” po-
wioki lub przebarwien lakieru nawierzch-
niowego. Efekt zalezy wiec gtéwnie od
doboru witasciwego produktu do typu
wykonywanej naprawy.

P551-1052 — to wysokiej jakosci uni-
wersalna szpachla, charakteryzujaca sie
wysoka przyczepnoscig do podfozy me-
talowych, wtacznie z blachami ocynko-
wanymi ogniowo i galwanicznie. Podob-
ne zastosowania ma produkt o symbolu
P551-1077, odznaczajacy sie mniejsza
masg witasciwag (Izejszy).

P551-1057 — dzieki zawartosci wtok-
na szklanego moze stuzy¢ do wypetniania

FOT. AKZONOBEL, AUTO-COLOR

FOT. AUTO-COLOR, NOVOL

wiekszych  ubytkéw
lub do napraw czesci
z tworzyw sztucz-
nych wzmacnianych
wtéknem szklanym.

Po zaaplikowaniu musi by¢ pokryta dwu-
sktadnikowa szpachlg poliestrowg Nexa
Autocolor.

P551-1058 — jest to szpachla z opit-
kami aluminium, stosowana dla uzyskania
bardzo wytrzymatej i twardej powierzchni.
Nadaje sie do wypetniania ubytkéw na
elementach narazonych na czeste zmiany
temperatur, poniewaz dobrze odprowadza
ciepto.

P551-1071 — fatwa w obrdbce, drob-
na szpachla wykonczeniowa. Wypetnia
ptytkie ubytki podfoza. Daje gtadkg po-
wierzchnie bez poréw i moze stanowic¢
warstwe wykonczeniowg dla kazdej innej
szpachli.

P551-1080 — to drobna i elastyczna
szpachla, wykazujgca doskonatg przy-
czepno$¢ zardwno do sztywnych, jak
i elastycznych podtozy z tworzyw sztucz-
nych.
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Szpachle nalezy naktada¢ na dobrze
oczyszczone, wyszlifowane i odttuszczo-
ne podfoze. Do najczesciej popetnianych
btedéw nalezy dodawanie utwardzacza
czego
efektem sg przebarwienia i spekania. Do
powstawania plam i przebarwieh kom-

w niewtasciwych proporcjach,

pletnej juz powtoki przyczyniaja sie takze
zbyt krétkie czasy odparowania kolejnych
warstw.

Niewtasciwa gradacja papieru Scier-
nego powoduje niedostateczng gtadkos¢
podfoza i zjawisko ,o0siadania” szpachli.
Istotna jest takze chemiczna zgodno$¢
sgsiednich warstw powfoki renowacyjne;j.
Dlatego szpachle poliestrowe 2K koniecz-
nie wymagaja po wyszlifowaniu pokrycia
dowolnym podktadem 2-sktadnikowym
Nexa Autocolor.

tukasz Kelar
Dyrektor
dziatu szkolen
Novol

Kryteria doboru szpachléwek

Szpachléwki to kilka rodzajéw materiatow
uzywanych w lakiernictwie renowacyjnym
do wypetniania i wyréwnywania duzych
nieréwnosci podtoza. Ich odmiany zawie-
rajgce wtokno szklane stosowane sg do
wzmacniania i usztywniania ostabionych
miejsc, ,tatania” niewielkich, spowodowa-

nych korozjg dziur w blasze oraz wypet-
niania gtebszych wgniecen.

Z kolei szpachléwki wypetniajgce to
gtowny produkt do wyréwnywania pod-
foza. Umozliwiajg nakfadanie grubych
warstw materiatu. Muszg zapewnia¢
szybkie i fatwe szlifowanie oraz (przy-
najmniej teoretycznie...) dobrg przyczep-
no$¢ do podfoza. Natomiast odpowiednig
gtadko$¢, potrzebng do natozenia nastep-
nych warstw powtoki, zapewniajg szpa-
chléwki wykanczajgce (np. natryskowa)
po obrébce drobnoziarnistymi papierami
Sciernymi. Sg takze wyroby specjalne,
z pytem aluminiowym (o podwyzszonej
odpornosci na wysokie temperatury), lub
bardzo elastyczne, przeznaczone do na-
praw elementéw z tworzyw sztucznych.

Wsrod  szpachlowek — stosowanych
w powypadkowej renowacji samochodow
99% bazuje na nienasyconych zywicach
poliestrowych. Pozostate to wykanczajace
szpachléwki akrylowe lub nitrocelulozowe,
dostepne jedynie na rynkach nieobjetych
unijng dyrektywg o emisji lotnych zwigz-
oraz sporadycznie
uzywane wyroby na bazie zywic epoksy-
dowych. Wszystkie szpachlowki bazujgce
na poliestrach utwardzane sg nadtlenkami
organicznymi w postaci pasty (szpachlow-
ki tiksotropowe) lub ciekfej (szpachléwki
natryskowe).

Zaletg zywic poliestrowych jest przede
wszystkim szybkie utwardzanie (wiek-

kéw  organicznych,

RepSetDMF Zestawy sprzegta ,,All inclusive”

Service. Power. Partnership.

Oryginalne czesci i know-how
Serwis ,,All inclusive*
RepSetDMF to kompletny zestaw sprzegta, zawierajacy wszystkie potrzebne
do naprawy elementy, ktore sg do siebie dopasowane. RepSetDMF gwarantuje
wtasciwy dobér czesci dla pojazdu. Oferta sktada sie z ponad 5o referencji.

Schaeffler Group Automotive Aftermarket

Telefon: (022) 878 31 65

Fax: (022) 878 31 64

E-Mail: aaminfo.pl@schaeffler.com
www.schaeffler-aftermarket.pl
www.luk-as.pl
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