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Btedy 1 wady lakiernicze (cz.l)

DYREKTOR TECHNICZNY

Niektére wady ujawniajg sie w czasie
aplikacji lub suszenia — utwardzania. Ko-
lejne dajg sie zidentyfikowa¢ dopiero po
dtuzszym okresie. W kazdym przypadku
jednak nalezy pamietad, iz konsekwencjg
odstepstwa od technologii jest wada, ktéra
na pewno ujawni sie w swoim czasie nie
tylko w postaci wizualnej, lecz réwniez
jako obnizenie wtasciwosci mechanicznych
i odpornosci catego systemu. Nie warto
wiec tworzy¢ wtasnych, pozornie szybszych
i tatwiejszych proceséw technologicznych.

Staba przyczepnosé

Lakier odchodzi od podtoza miejscami —
punktowo lub na wiekszych powierzch-
niach. Zjawiskiem tym moze by¢ objeta
jedna lub kilka kolejnych nastepujacych
po sobie warstw. Mozliwe przyczyny:

zastosowanie produktu nienalezacego do
danego systemu, brak dostatecznej przy-
czepnos$ci jednej z warstw z powodu réz-
nego rodzaju zanieczyszczen, niewtasciwa
lepko$¢ lakieru, uzycie nieodpowiedniego
utwardzacza lub rozcienczalnika, zbyt krét-
ki czas odparowania miedzy warstwami, za
mata lub za duza $rednica dyszy pistoletu,
suche/prészone — naktadanie poszczegdl-
nych warstw, niewfasciwa temperatura
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W PIERWSZE] CZESCI PRZEDSTAWILEM NAJCZE-
SCIEJ] SPOTYKANE WADY LAKIERNICZE POWSTA-
JACE NA ETAPIE PRZYGOTOWANIA PODLOZA.
TERAZ PRZEDSTAWIE SKUTKI BEEDOW POPEL-
NIANYCH W KOLEJNYCH FAZACH NAPRAWY

materiafu lakierniczego lub lakierowanego
przedmiotu. Podobnie skutkujg tez bfedy
popetnione w poprzednim etapie, czyli nie-
dostateczne zmatowanie powierzchni lub
niewfasciwa gradacja papieru.

Wadzie tej mozna zapobiega¢ poprzez:
sprawdzanie w informacjach technicz-
nych mozliwosci stosowania wybrane-
go produktu, uzywanie tylko zalecanych
utwardzaczy i rozpuszczalnikéw, mie-
szanie produktow z rozpuszczalnikami
tylko w zalecanych proporcjach, korzy-
stanie z dysz o przekroju przewidzianym
dla danego produktu, przestrzeganie
czasu odparowania miedzy warstwami
z uwzglednieniem temperatury przemio-
tu, otoczenia i produktu (+21-23°C) oraz
intensywnosci przeptywu powietrza. Poza
tym nalezy naktada¢ prawidtowo rozlane
poszczegdlne warstwy i oczywiscie sta-
rannie odttusci¢, oczysci¢ oraz zmatowi¢
odpowiednim papierem przewidziang do
lakierowania powierzchnie.

Mlecznienie

Zjawisko to polega na pojawieniu sie bia-
tych plam na lakierze nawierzchniowym.
Wystepuje bezposrednio po aplikacji lakie-
ru, miejscowo lub na catych elementach.
Przyczyng moze by¢ uzycie zbyt szybkie-
go rozpuszczalnika, powodujace szybkie
odparowanie ostatniej, mokrej warstwy,
a potem natychmiastowg kondensacje
wilgoci. Podobny efekt daje zbyt wysokie
ci$nienie sprezonego powietrza, poniewaz
schtadza podtoze az do wystgpienia kon-
densacji wilgoci atmosferycznej. Mlecz-

nienie bywa tez skutkiem zbyt wysokiej
wilgotnosci lub zbyt niskiej temperatury
w kabinie lakierniczej, zbyt intensywnej
cyrkulacji powietrza wokot lakierowanych
elementéw.

Zapobieganie w przypadku duzej wil-
gotnosdci powietrza polega na uzywaniu

wolniejszych rozpuszczalnikéw, reduko-
waniu ci$nienia powietrza w zaleznosci
od potrzeb, unikaniu lakierowania w nie-
sprzyjajacych warunkach i suszeniu lakie-
ru zgodnie z zaleceniami.

Chmurzenie

Efekt ten wystepuje tylko w lakierach
z efektem specjalnym (metalicznym, per-
fowym oraz metaliczno-pertowym), jako
ciemniejsze lub jasniejsze plamy, smugi,
badz pasy.

Przyczyng jest zwykle nieodpowied-
ni rozpuszczalnik lub utwardzacz uzyty
w systemie, zbyt duza $rednica dyszy, za
grube warstwy lakieru bazowego, nad-
miernie krétki czas odparowania (zwtasz-
cza przy wodorozcienczalnych lakierach
bazowych). Podobne skutki moze mie¢
nieréwna aplikacja warstw lakieru bazo-
wego albo naktadanie warstwy wykoncze-
niowej zbyt szybko, zbyt mokro lub przy
zbyt duzym cisnieniu.

Zapobieganie, podobnie jak w przy-
padku wcze$niej opisanych wad, pole-
ga na uzywaniu zalecanych produktow,
uwzglednianiu przy wyborze rozpuszczal-
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nika temperatury otoczenia, predkosci po-
wietrza i wielkosci malowanej powierzch-
ni, a takze na stosowaniu zalecanych dysz,
wiasciwych czaséw odparowania i prawi-
dfowej techniki lakierowania, szczegdlnie
przy warstwie wykonczeniowej.

Pekanie lakieru

Sie¢ drobnych peknie¢ na powierzchni la-
kieru moze wystepowac po pewnym czasie
w systemach jedno- i wielowarstwowych.
Pojawia sie, gdy: lakier natozono na po-
wierzchnie juz popekang, uzyto zbyt mato
lub zbyt duzo utwardzacza w produktach
dwusktadnikowych albo zbyt duzo roz-
puszczalnika w produkcie jednosktadniko-
wym. Inng przyczyng bywa niedostatecz-
nie zmieszanie produktéw podstawowych

lub zbyt grube wylanie ostatniej warstwy.

Przeciwdziata sie temu zjawisku:
doktadnie  sprawdzajac  przygotowang
powierzchnie  podczas  odtfuszczania,

stosujgc zalecane proporcje i procedury
mieszania, a takze przestrzegajac zalecen
technicznych dla danego produktu.

Stabe utwardzenie
Mamy z nim do czynienia, gdy lakier, pod-
ktad lub kit szpachlowy nie utwardzity sie
catkowicie, dajac sie tatwo odksztatcac lub
zarysowac.

Przyczyne stanowi z reguty zanieczysz-
czona powierzchnia, niewtasciwy lub do-
dany w nieodpowiedniej proporcji utwar-

dzacz, zbyt grube warstwy lakieru, za
niska temperatura otoczenia przy aplikacji
i suszeniu, jak réwniez zbyt krotki czas
suszenia lub niedostateczna cyrkulacja
powietrza podczas tego procesu.

Aby zapobiec stabemu utwardzeniu, na-
lezy: doktadnie odtfuszcza¢ naprawiane po-
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wierzchnie, stosowac¢ zalecane utwardzacze
odpowiednich linii produktowych, we wta-
$ciwych proporcjach i doktadnie miesza¢
produkty, nie aplikowaé warstw grubszych
niz zalecane. Optymalng temperaturg apli-
Kacji jest +20-23°C (samochdd powinien
ja uzyskac¢, oczekujac na malowanie w ka-
binie). Jezeli zachodzi taka potrzeba, mozna
zastosowac szybszy system utwardzania,
a wykonang powtoke suszy¢ tak dtugo,
jak jest to zalecane w danych warunkach,
sprawdziwszy uprzednio przeptyw powie-
trza i stan filtréw w kabinie lakierniczej.

Niski potysk

Gdy nowa powfoka charakteryzuje sie
niskim potyskiem, moze to by¢ spowodo-
wane przez wosk lub podobne zanieczysz-
czenia wchfonigte przez $wiezg warstwe
lakieru. Podobnie jest, jesli podktad nie
utwardzi sie dostatecznie przed zmato-
waniem albo uzyje sie do tego zbyt gru-
bego papieru. Inne mozliwe przyczyny to:
zbyt szybki rozpuszczalnik, niewtasciwy
utwardzacz lub dodany w nieprawidtowej
proporcji, niedokfadnie wymieszane po-
szczegblne produkty, za krétki czas odpa-
rowania lub warstwy natozone zbyt szybko
w systemie mokro na mokro. Nie sprzyja
dobremu potyskowi zbyt dtugie utwardza-
nie w podwyzszonych temperaturach i za

staby przeptyw powietrza w kabinie. Brak
potysku moze tez $wiadczy¢ o tym, iz jed-
na warstwa lakieru lub podktadu ma sta-
ba przyczepnos¢ lub wystepuje zbyt duza
réznica twardosci pomiedzy warstwami
(tworzac naprezenia), albo o zbyt grubo
wylewanych warstwach poszczegélnych
produktdw.

Przeciwdziata temu niekorzystnemu
zjawisku dobre odttuszczenie powierzchni
przed matowaniem i lakierowaniem, pra-
widfowy czas schniecia dostosowany do
temperatury otoczenia i grubosci warstw,
wiasciwa dla danego produktu gradacja
papieru $ciernego. Wybdr rozpuszczal-
nika powinien uwzglednia¢ szczegoblnie:

temperature otoczenia, wielko$ci naprawy
i intensywno$¢ cyrkulacji powietrza.

Do aplikowanego materiatu nalezy naj-
pierw doda¢ utwardzacz i wymieszac¢, na-
stepnie rozpuszczalnik, po czym ponow-
nie wymiesza¢. Wazne jest przestrzeganie
czasu odparowania i unikanie naktadania
zbyt grubych warstw. Przed aplikacjg trze-
ba koniecznie sprawdzi¢ prawidfowe dzia-
fanie kabiny lakierniczej, czyli regulatora
temperatury, filtrow i innych elementoéw jej
wyposazenia.

Stabe krycie
Moéwimy o nim, gdy podfoze pozostaje
widoczne spod lakieru, zwtaszcza w ta-
kich miejscach, jak zagtebienia, wygiecia,
krawedzie. Przyczyna jest przewaznie nie-
wiasciwe wymieszanie poszczegdinych pig-
mentdéw wchodzacych w sktad lakieru, zbyt
cienko nakfadane warstwy, nieréwnomier-
ne lakierowanie, nieprzestrzeganie czasu
odparowania, zbyt wczesne polerowanie
powodujace czesciowe usuniecie lakieru.
Dobre krycie wymaga dokfadnego wy-
mieszania lakieru przed uzyciem, nakfada-
nia zalecanej liczby warstw o odpowiedniej
grubos$ci, przestrzegania czasu na odparo-
wanie, uktadania réwnych warstw na cafej
powierzchni. Polerowa¢ powtoke mozna
tylko po jej catkowitym dosuszeniu.

Wspominane tu przyczyny wad lakier-
niczych wydaja sie w wielu przypadkach
identyczne, chot¢ tak rézne powodujg skut-
ki. Nalezy jednak pamieta¢, iz charakter
wady oraz czas jej pojawienia sie zalezy
w znacznej mierze od kilku czynnikdw.
Pierwszym jest skala popetnionych od-
stepstw od zalecen producenta, nastepnym
— okolicznosdci zewnetrzne, takie jak: wil-
gotnod¢, temperatura obiektu lub produktu
oraz intensywno$¢ przeptywu powietrza
w czasie poszczegblnych etapdw naprawy
lakierniczej. Dlatego tez zalecam przede
wszystkim zapoznanie sie z dokumentacjg
techniczng danego produktu zanim zostanie
on zastosowany w procesie naprawczym. M
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