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DLA POEACZENIA Z NOWYM ELEMENTEM

KONIECZNE JEST WYKONANIE ODSADZKI
NA KRAWEDZI POZOSTALE] CZESCI POSZYCIA

KLE] NANOSI SIE WASKIM PASMEM NA
tACZONE BRZEGI NOWEGO ELEMENTU
PO JEGO STRONIE WEWNETRZNE]

z zastosowaniem wklejanej od wewnatrz

nakfadki wzmacniajgce;.

Najczesciej popetniane btedy

ZAWODU | NAPRAWA NADWOZI

MASKOWANIE TASM MALARSKA tACZONYCH
KRAWEDZI ELEMENTOW CHRONI JE PRZED ZA-
BRUDZENIEM PRZEZ WYCIEKI KLEJU ZE SPOINY

TYLKO tACZONE Z POSZYCIEM POWIERZCH-
NIE PRZYLGOWE SZKIELETU NADWOZIA
POKRYWA SIE KLEJEM ODDZIELNIE

za pomocg rozmaitych kleszczy. Powoduje
on wyciskanie kleju z tworzgcej sie spoiny,
czego efektem jest niedostateczna jej gru-
bos¢ i ostabienie wytrzymatosci z powodu

Podczas napraw warsztatowych nalezy do
nich przede wszystkim zbyt silny docisk
sklejanych powierzchni blach, wywierany

Trzy nagrody: bony
na regeneracje

Euro-Vat Consulting dr Bert van der Linden
i Andrzej Matuszewski Sp. z 0.0.

za matych sit kohezji w jej wnetrzu. Nacisk
na tgczone blachy powinien by¢ wiec pre-
cyzyjnie dozowany, stosownie do gestosci

ptynnego kleju tak, by wypetniat on catko-
wicie montazowa szczeling bez nadmier-
nego wypychania spoiwa.

W przypadku innych klejonych pofa-
czen takie istotne wymogi technologiczne
mogg by¢ bardziej skomplikowane. Doty-
czy to na przykfad zalecanej w niektérych
wspoétczesnych  modelach  samochodu
wymiany catego bocznego poszycia pro-
gu, stupkéw A i B, jak réwniez tylnych
btotnikéw. Zdarza sie tez, iz obramowa-
nia otworéw drzwiowych, dawniej moco-
wane wytacznie metoda zgrzewania, sg
juz obecnie fabrycznie klejone i takie tez
powinno by¢ ich mocowanie naprawcze.

W takich wypadkach nie wystarczajg
juz skrétowe z koniecznosci zalecenia
fabrycznych instrukcji napraw, gdyz do
ich realizacji potrzeba odpowiednich na-
rzedzi specjalistycznych oraz znacznej
wiedzy teoretycznej i praktycznej. Nie-
zbedne stajag sie wiec specjalne szkole-
nia blacharzy w tym zakresie. Niestety,
zadbato o nie dotychczas niewiele ma-
rek samochodowych i niewielu wtasci-
cieli blacharskich warsztatéw. By¢ moze
wynika to z niewfasciwie pojmowanej
oszczednosci. Gdy pracownicy zmuszeni
sg uczyC sie metodg préb i btedéw na
samochodach klientow, naprawy kosz-
tujg warsztat znacznie drozej niz pro-
fesjonalne szkolenia na odpowiednim
poziomie.
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Innovation for the Real World

(zesci mogg byc do siebie podobne, ale rézni je technologia wytwarzania.

Elementy ukfadéw zawieszenia i kierowniczego firmy Delphi s3 poddawane
rygorystycznym  testom materiatowym, dokfadnosci wymiardw, wytrzymatodci
i parametrow eksploatacyjnych. Dzieki temu zagwarantowane s3 optymalne
specyfikacje techniczne zgodne z OF dla kazdego wahacza, sworznia czy facznika
stabilizatora. W ostatnio przeprowadzonych badaniach poréwnawczych produkty
Delphi osiagnety najwyzsze wyniki w kazdej z siedmiu serii najistotniejszych testow.
(o to oznacza? Niezawodne elementy uktadéw zawieszenia i kierowniczego, ktérym
mozna zaufac. Korzystajac z ponad 100-letniego dziedzictwa produkgji OF, jestesmy
firma wytwarzajaca czesd, z ktdrymi samochody sie rodza.

PRODUKT DELPHI ODROZNIA SIE TYM, CO NIEWIDOCZNE

Elementy uktadow kierowniczego i zawieszenia Delphi // A Najwyzsze whasciwosci
mechaniczne i chemiczne Kazdy kuty i odlewany wahacz poddawany jest badaniom
zgodnym z wymaganiami OF wykrywajacym pekniecia oraz ultradZwigkowej defektoskopii;
B Guma z kauczuku chloroprenowego gwarantuje dobra elastycznos¢, wysoka odpornos¢
na starzenie atmosferyczne i zanieczyszczenia, zwigksza trwatos¢; C Najwyzsza doktadnosé
obrobki powierzchni przegubu 7 tolerancja do 0.001 mm gwarantuje stabilne potaczenie
i plynna prace; D Podwéjna warstwa zabezpieczenia spetniajagca wymagania OE
oraz proces nakfadania spehniaja kryteria Dyrektywy Europejskiej 2000/53/WE w sprawie
pojazdow wycofanych z eksploatacji; E Spawanie wahaczy i facznikow wykonywane
przez roboty zapewnia stafg jakos¢ wykonania; F Smar o wysokich parametrach ufatwia
ruchy katowe sworznia eliminujac potencjalne naprezenia przenoszone na inne elementy pojazdu;
G Panewka sworznia z pokryciem nylonowym gwarantuje pynny ruch przegubu z
momentem obrotowym oraz jego wytrzymatos¢ zgodnie ze specyfikacjami OF; H Zabezpieczenie
antykorozyjne zadlepki zgodne z Dyrektywa Europejska 2000/53/EC; | Guma najwyzszej
jakosci gwarantuje wytrzymatos¢ i wysoki poziom ttumienia drgar silentblocka.
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