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Catkowicie nowy pasek

MICRO-V®

TRZY MARKI WCHODZACE W SKEAD SCHAEFFLER GROUP OD WIELU
JUZ LAT WYTYCZAJA TRENDY ROZWOJU SAMOCHODOWYCH UKEADOW ) EK FAE MICRO-V®
NAPEDOWYCH, TWORZAC NIE TYLKO NOWE KONSTRUKCJE PODZESPOLOW,

LECZ TAKZE WZORCOWE TECHNOLOGIE MONTAZOWE

Luzy zaworowe

Rozszerzalno$¢ cieplna trzonkéw za-
woréw i innych elementéw rozrzadu
sprawia, ze ich wspdtpraca przebiega
prawidfowo tylko w stanie termicznej
rownowagi silnika, czyli w jego optymal-
nej i statej temperaturze roboczej. Z tego
powodu przy zimnym silniku mechanizm
przenoszacy wznios krzywki watu rozrza-
du na skok zaworu musi sie charaktery-
zowac okreSlonym sumarycznym luzem,
kompensowanym samoczynnie w trakcie
rozgrzewania.

Gdy warto$¢ tego wstepnego luzu jest
zbyt wielka, czas otwarcia zaworu ule-
ga niepozadanemu skréceniu (spadek
mocy), a caty mechanizm rozrzadu dziata
hatasliwie i ulega przedwczesnemu zuzy-
ciu. Jeszcze bardziej niekorzystny jest luz
za maty, gdyz powoduje niedomykanie
sie zawordw i rozliczne tego szkodliwe
konsekwencje. Dodatkowy problem pole-
ga na tym, ze optymalna regulacja wstep-
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na wymaga pozniej okresowych korekt,
poniewaz wymiary wspofpracujgcych
czesci zmieniaja sie stopniowo na skutek
zuzycia.

W standardowych mechanizmach na-
cisk krzywki watu rozrzadu wywierany jest
bezposrednio na szklankowy popychacz
zaworu (fot.1). Warto$¢ wstepnego luzu
zalezy wiec od grubosci wymiennej ptytki
dystansowej osadzonej na denku popy-
chacza (fot.2). Zaletami tego rozwigzania
sg niezawodnos$¢ i niewielka masa, beda-
ce skutkiem minimalnej liczby i wielkosci
wspotpracujgcych elementéw, wadg na-
tomiast (oprocz koniecznosci okresowej
wymiany ptytek regulacyjnych) — znacz-
ne tarcie wystepujgce w miejscu $lizgo-
wego kontaktu popychacza z krzywka.
Takiej ktopotliwej obstugi serwisowej
pozwalajg unikng¢ dodatkowe elementy,
kasujgce na biezgco luzy mechanizmoéw
zaworowych, a wiec niezaleznie od stop-

nia ich zuzycia i aktualnej
temperatury. Opracowy-
wanie i produkcja takich
konstrukcji to jedna z naj-
wazniejszych  specjalno-
sci marki INA.

Do powszechnie sto-
sowanych mechanizmoéw
samoczynnej regulacji lu-
zow zaworowych nalezg
tzw. dzwigienki ptywajace
z podporami kompensu-
jacymi (fot. 3 i 4). Staty
kontakt miedzy krzywka
a dzwigienkg zapewnia tu
zmienna wysokos¢ pod-
parcia dzwigienki, czyli
osi jej obrotu, wymusza-
na przez maty ttokowy
sifownik  hydrauliczny,
zasilany olejem smarujacym silnik. Tar-
cie na powierzchniach wspotpracujacych
elementow radykalnie zmniejsza posSred-
nia rolka z tozyskowaniem tocznym, co
umozliwia réwniez stosowanie ostrzej-
szych wzniosow krzywki, a wiec szybsze
otwieranie i zamykanie zaworéw.

W wariancie tej konstrukcji stosowa-
nym przewaznie w czterozaworowych sil-
nikach wysokopreznych (fot. 5 i 6) osie
obrotu dzwigienek majg pozycje stafa,
a hydrauliczne wkfadki  kompensacyj-
ne do samoczynnego kasowania luzdw,
umieszczane na koncach ramion, na-
ciskajg bezposrednio na trzonki zaworow.
Powierzchnia styku tych cze$ci musi by¢
lekko wypukta, by zapewni¢ ich réwno-
mierny kontakt przy kazdym potozeniu
dzwigienki. Zasilanie hydraulicznego si-
fownika wktadki olejem odbywa sie ka-
nafami znajdujacymi sie wewnatrz dzwi-
gienki i osi jej obrotu.
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Najbardziej zaawansowana konstrukcja na rynku

Nowy pasek wieloklinowy Micro-V® Horizon™ zostat opracowany przy

uzyciu najbardziej zaawansowanych metod badawczo-rozwojowych. Pasek
Micro-V® Horizon™ zostat zaprojektowany, aby zagwarantowac cicha prace

przy zachowaniu wyjatkowej stabilnosci i elastycznosci. Technologia ta jest
doskonatym wyborem zaréwno dla wyposazenia oryginalnego (OE) i rynku wtérnego.
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