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Poréwnanie wfasciwosci stopow zelaznych i aluminiowych

Cechy materiatow Stal Aluminium
Przewodnos¢ elektryczna 1 5
Przewodnos¢ cieplna 1 3
Zapotrzebowanie pradu do spawania 1 3
Temperatura topnienia 1450° C 660° C
Charakterystyczne barwy zarzenia tak nie
Wspéiczynnik rozszerzalnosci ciepta 1 2
Powierzchnia gtadka oksydowana

Modut sprezystosci i plastycznosci

ok. 210 000 N/mm? ok. 70000N/mm?2

Wytrzymato$¢é na rozcigganie

300 do 1500 N/mm? 250 do 400 N/mm?

Granica plastyczno$ci

180 do 1300 N/mm? 140- 250 N/mm?

Wydtuzenie przy rozerwaniu do 40% do 25%
Ocynkowanie powierzchni tak nie
Spawalnos¢ bardzo dobra dobra

ALUMINIOWY SZKIELET NADWOZIA AUDI A8

Elementy aluminiowe
Pod wzgledem przydatnosci

samochodowych nadwozi

bilans korzysci i problemoéw zwigzanych
Z rozszerzaniem motoryzacyjnych zasto-
sowan aluminiowych stopéw okazuje sie

do budowy
obiektywne

zalety aluminium w poréwnaniu ze sta-
la wydajg sie pod wieloma wzgledami
bezsporne. Po gtebszej jednak analizie

W ALUMINIOWYM SZKIELECIE AUDI AL2 PROFILE
NAJBARDZIE] NARAZONE NA USZKODZENIA MOCO-
WANE SA SRUBAMI W GNIAZDACH ODLEWANYCH
WEZLOW
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bardziej skomplikowany i mniej jedno-
znaczny.

Pierwszym i na pozér gtéwnym po-
wodem ograniczania udziatu materiatéw
stalowych w budowie pojazdéw wydaje
sie dazenie do ogdlnego zmniejszania
ich ciezaru. Aluminium w przeciwien-
stwie do stali jest rzeczywiscie metalem
lekkim, gdyz mase wtasciwg ma niemal
trzykrotnie mniejszg ($rednio: alumi-
nium 2,7 g/em3, a stal 7,85 g/cm?3).
Nie zapewnia to jednak proporcjonalnej
redukcji masy samono$nego nadwozia,
poniewaz standardowa wytrzymatos$¢
zwykltych blach stalowych jest w przybli-
zeniu dwukrotnie wieksza, i to nie w od-
niesieniu do czystego aluminium, lecz

znacznie od niego mocniejszych jego
stopdw z krzemem lub magnezem, albo
tez z obydwoma tymi sktadnikami facz-
nie. Dlatego konstrukcja ze zwyktych
blach stalowych jest przy identycznych
cechach wytrzymatos$ciowych ciezsza od
aluminiowej o niespetna 50%. Przy za-
stosowaniu bardziej wytrzymatych rodza-
jow stali relacje te ulegajg wyréwnaniu,
a nawet odwrdceniu. Dalsze obnizenie
ogolnej masy konstrukcji stalowych przy-
niosta wspomniana juz wczesniej tech-
nologia gotowych elementéw wielowar-
stwowych (tailored blanks), pozwalajaca
w jednej strukturalnej czesci optymalnie
faczy¢ materiaty o réznych przekrojach
i cechach wytrzymatosciowych.

Poza tym, przy poréwnywaniu zela-
znych i niezelaznych materiatéw do pro-
dukcji nadwozi wazne sg takze kryteria
ekonomiczne i ekologiczne. Pozyskiwa-
nie aluminium z rud (najczesciej boksy-
towych) i rafinacja otrzymanego w ten
spos6b metalu — nalezg bez watpienia
do najbardziej energochtonnych wspot-
czesnych proceséw produkcyjnych. Ich
zapotrzebowanie na energie elektryczng
jest tak znaczne, ze huty aluminium trze-
ba lokalizowa¢ w bezposrednim sasiedz-
twie najwiekszych elektrowni.

Z drugiej jednak strony, kazdy materiat
aluminiowy ma znaczng (w poréwnaniu
z wiekszoscig stopdw zelaza) odpornos$é
na korozje, a raz wytworzony nadaje sie
do wielokrotnego recyklingu, i to o wiele
tanszego niz w przypadku stalowego zto-
mu. W konstrukcjach nosnych pojazdéow
dodatkowg i bardzo wazng zaletg stopow
aluminiowych, zwtaszcza stosowanych
w formie zamknietych profili cienko-
Sciennych, jest ich wysoka plastycznos¢,
dzieki ktérej drobne i Srednie odksztatce-
nia powypadkowe nie przenoszg sie na
dalsze partie struktury nadwozia.

Pewne nadzieje budzg rozwigzania
kompromisowe w postaci tzw. hybry-
dowych elementow typu tailored blanks,
zawierajacych Scisle zespolone ze sobg
warstwy aluminium i stali. Metal Izej-
szy zmniejsza ich ogblng mase, a stal
optymalizuje wytrzymato$¢ mechanicz-
ng i ufatwia taczenie poszczegdlnych
elementdw w wieksze struktury za
pomocg klasycznych technik spawal-
niczych. |
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Czysciwa warsztatowe

Firma MEWA od ponad stu lat oferuje
czysciwa wielokrotnego uzytku do za-
stosowan przemystowych w specjalnym
systemie ustugowym. Polega on na réw-
noczesnym dostarczaniu czysciwa swie-
zego i odbieraniu zuzytego, ktére po
wypraniu jest nastepnie ponownie prze-
kazywane do uzytku klientow.

Niezaprzeczalng zaletg czysciw tek-
stylnych firmy MEWA jest ich zdolnos¢
do absorbowania cieczy w rekordowym
czasie, i to w ilosci 2,5-krotnie wiekszej
od wagi suchego czysciwa.

Czysciwa bawetniane typu Mewatex
oferowane sq w réznych grubosciach
i kategoriach wytrzymatosci, pozwala-
jacych na optymalny ich dobér do ro-
dzaju zastosowania. Do usuwania du-
zych i uporczywych zanieczyszczen stu-
z3 wersje najtrwalsze i charakteryzujace
sie najwiekszg zdolnoscia wchtaniania
cieczy, a do pielegnacji delikatnych

Piotr Borowczyk

Dyrektor zarzadzajacy
MEWA Textil-Service, Przedstawicielstwo w Polsce

rozdarcie i nie wymagajq czestej wymiany

powierzchni przeznaczone sg czysciwa
najciensze i najbardziej miekkie. Oprécz
tych skrajnych odmian dostepne sg tez
dwie wersje posrednie, aby klient miat
zawsze do dyspozycji materiat optymal-
ny z punktu widzenia zadan wystepuja-
cych w jego zaktadzie.

Sposréd czterech rodzajéw czysciwa
oferowanych przez firme MEWA pierw-
szy, podstawowy, nosi nazwe Mewatex.
Jest to produkt trwaty i najbardziej od-
powiedni woéwczas, gdy trzeba usuwac
zanieczyszczenia spowodowane olejami,
farbami, rozpuszczalnikami lub ttuszcza-
mi. Nawet przy ekstremalnym uzytkowa-
niu dtugo zachowuje swe wiasciwosci.

Nastepny w tej gamie Mewatex Plus
przeznaczony jest do usuwania zanie-
czyszczen z delikatnych powierzchni.
Jesli natomiast zachodzi potrzeba nie
tylko ich delikatnego czyszczenia, lecz
takze tagodnego polerowania, najod-

Do profesjonalnego czyszczenia maszyn i urzadzen
niezbedne sg czysciwa tekstylne wielokrotnego uzytku,
poniewaz wchtaniajg duze ilosci cieczy, s odporne na

powiedniejszy staje sie Mewatex Ultra.
Przy koniecznosci czyszczenia szcze-
golnie delikatnych wyrobéw swietnie
sprawdza sie czysciwo Mewa Protex,
korzystne takze pod wzgledem eko-
nomicznym.

Dzieki zaawansowanej ekologicznej
technologii czysciwa firmy MEWA -
w przeciwienstwie do papieru — usuwa-
ja oleje i ttuszcze catkowicie. Moga byc¢
do tego celu wykorzystywane niemal
50 razy w kolejnych cyklach wymiany.
W skali europejskiej pozwala to rocznie
znaczne zredukowad ilosci niebezpiecz-
nych i ucigzliwych odpadéw.

Poza tym firma MEWA jako godny za-
ufania partner oferuje swoim klientom
rozbudowang sie¢ zaopatrzenia i perfek-
cyjna logistyke. Stanowi to gwarancje
proekologicznego podejscia i sumiennej
kontroli jakosci, a takze niezawodnych
dostaw.

MEWA Textil-Management

Zafozona w 1908 roku firma MEWA jest
dzisiaj czotowym producentem w seg-
mencie tekstyliow przemystowych. Posia-
da 42 placéwki w catej Europie. Oferuje
ustugi typu full-service w zakresie odziezy
roboczej i ochronnej, czysciw tekstylnych,
wycieraczek do butéw i mat olejowych,
oraz artykutow BHP.

4300 jej pracownikéw obstuguje
ponad 160 000 klientéw w przemy-
$le, handlu, rzemio$le i gastronomii.
W 2011 roku firma osiaggneta obroty
w wysokosci 489 min euro.
www. mewa-service. pl
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