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Amortyzatory regulowane (cz.VI)

Amortyzatory ZF i Monroe ECDC
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cia umozliwiaty zaledwie cztery rozne
kalibracie. W systemie ECDC (External
Continuous Damping Control — zewnetrz-
na ciagta kontrola ttumienia) dwa zawo-
ry zastgpiono jednym, umozliwiajgcym
ptynne zmiany kalibracji w pewnym za-
kresie. Ewolucyjng kontynuacjag ECDC
jest system VDC (Vertical Dynamics
Control — pionowej kontroli dynamicz-
nej), obecnie stosowany w samochodach
BMW F10 M5. Z jego dwdch elektro-
magnetycznych zaworéw zewnetrznych
jeden stuzy do regulacji ttumienia w fazie

AMORTYZATOR ECDC (RYS. 1) POWSTAL W WYNIKU EWOLUCJI DWU-
RUROWEGO SYSTEMU ADC (RYS. 2) OPRACOWANEGO W LATACH
OSIEMDZIESIATYCH UBIEGEEGO WIEKU PRZEZ MARKE BOGE DLA ROZ-
NYCH MODELI SAMOCHODOW, NP. LANCIA THEMA

Amortyzatory typu ECDC produkowa-
ne przez ZF pod markami Boge/Sachs
(rys. 5) i Monroe (rys. 6) tatwo jest roz-
roznic, gdyz w tych drugich zawdr elektro-
magnetyczny jest dtuzszy i cienszy.

Rozbiérka

Zaleca sie, aby obwodowe przecina-
nie amortyzatora w celu jego otwar-
cia wykonywa¢ w poblizu prowadnicy
za pomocg stacji roboczej Mangusta
(Emmetec), a nastepnie wyciggna¢ ze-
spét ztozony z ttoczyska, prowadnicy
i toka.

$ciskania, a drugi kalibruje faze rozcigga-
nia amortyzatora (rys. 3).

RYS. 1. (Z LEWE]) AMORTYZATOR ECDC (EXTERNAL
CONTINUOUS DAMPING CONTROL) PRODUKOWANY
PRZEZ FIRMY ZF I MONROE; RYS. 2. (Z PRAWEJ) SYS-
TEM ADC (ADAPTIVE DAMPING CONTROL) OPRACO-
WANY PRZEZ MARKE BOGE

Niestety, system regulacyjny jest
trudny do wymontowania i ponownego
zamontowania. Dlatego tez z powodu
niemozno$ci wyciggniecia wewnetrzne-

Budowa wewnetrzna i zewnetrzna
Amortyzatory ECDC podobne sg do dwu-

W przestarzatej juz konstrukcji ADC
(Adaptive Damping Control — adapta-
cyjna kontrola ttumienia) do regulacji
charakterystyki amortyzatora stosowane
byty dwa zawory, ktére dzieki dostepnym
kombinacjom ich otwarcia lub zamknie-

rurowych, lecz réznig sie od nich zasto-
sowaniem trzech wspdétosiowych rur. Ta
trzecia umieszczona jest pomiedzy cylin-
drem wewnetrznym i zewnetrzng obu-
dowg amortyzatora i tworzy dodatkowg
przestrzen wykorzystywang do zasilania
zaworu sterowanego solenoidem (rys. 4).

go cylindra w celu jego skrocenia oraz
niemozno$ci wyciggniecia zaworu den-
nego dla jego wyczyszczenia — nalezy
postepowac ostroznie, gdyz wystarczy,
ze drobny nawet opitek dostanie sie
do amortyzatora, aby ten stat sie nie-
uzyteczny.
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RYS. 3. SYSTEM VDC (VERTICAL DYNAMICS CONTROL)
OBECNIE STOSOWANY W SAMOCHODACH BMW F10 MS:
1. KORPUS ZEWNETRZNY, 2 I 3. ZAWORY ELEKTROMAGNE-
TYCZNE; A — FAZA ROZCIAGANIA, B — FAZA SCISKANIA;

STREFA OBNIZONEGO CISNIENIA

[ STREFA PODWYZSZONEGO CISNIENIA

PRZEPLYWY KALIBROWANE

Regeneracja z zastosowaniem tulei

Dla jej przeprowadzenia nalezy przecig¢
obudowe amortyzatora zgodnie z zale-
ceniami firmy Emmetec, dzieki czemu
amortyzator bedzie mozna ponownie za-
mkna¢ bez potrzeby skracania wewnetrz-
nego cylindra. Nastepnie nalezy usung¢
olej i wyja¢ zespdt ztozony z ttoczyska,
prowadnicy i tfoka.
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RYS. 7. ELEMENTY NAPRAWCZE AMORTYZATORA EDCD W OFERCIE FIRMY

RYS. 4. USYTUOWANIE I PRZEKROJ
ZAWORU ELEKTROMAGNETYCZNEGO
W SYSTEMIE ECDC

EMMETEC

Do zalecen firmy Emmetec nalezy sto-
sowac sie rowniez w razie koniecznosci
zmodyfikowania oryginalnej prowadnicy
w celu jej dostosowania do nowego od-
rzutnika oleju i systemu zamykajgcego.

Kolejng operacja jest natozenie gwin-
towanej tulei dostarczanej w zestawie
naprawczym (rys. 7) na obudowg amor-
tyzatora i przymocowanie jej poprzez
spawanie metodg TIG-u za pomoca spa-
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