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Amortyzatory regulowane (cz.I1X)

Techniczna ocena jakosci

CARLOS PANZIERI

KONSULTANT TECHNICZNY
EMMETEC

strefa wzmocniona

$ciskanie

skok

rozcigganie

RYS. 1. ODPORNOSC AMORTYZATORA NA ODKSZTALCENIA POPRZECZNE

W przypadku amortyzatora zastosowa-
nego w pojezdzie drogowym jest kilka
gtownych parametréw, ktérych konkretne
wartosci skfadajg sie w sumie na Sciste
okreslenie jego jakosci. Opiszemy je tu-
taj kolejno, uwzgledniajgc ich znaczenie
w konstrukcji zawieszen oraz optymalne
metody pomiardw.

Wytrzymato$¢ mechaniczna

Jeszcze kilka lat temu wymiarowanie

amortyzatora wykonywane byto przy uzy-

ciu prostych obliczen strukturalnych, kté-

re obejmowaty przede wszystkim:

1. ugiecie tfoczyska amortyzatora trady-
cyjnego w przypadku jego wybocze-
nia, zalezne od wartosci wzdtuznego

JAKOSC, PODOBNIE JAK DEUGOSC, MASA LUB TEMPERATURA JEST WIEL-

KOSCIA MIERZALNA. MIERZENIE JAKOSCI PRODUKTU INZYNIERYJNEGO
OZNACZA POROWNANIE JEGO CECH I WEASCIWOSCI Z ODPOWIEDNIMI
WARTOSCIAMI REFERENCYJNYMI

obcigzenia (na dziurach i wypukfo-

$ciach nawierzchni jezdni przejez-

dzanych z duza predkoscig) oraz od
dfugosci catego amortyzatora;

2. odksztatcenie tfoczyska amortyzatora
w zawieszeniu McPhersona przy jego
wyboczeniu pofgczonym z ugieciem
bocznym generowanym przez site od-
$rodkowg na zakrecie.

Obecnie obliczenia te wykonywane sg

przy uzyciu utatwiajgcych prace specja-

listycznych programéw komputerowych.

Cho¢ sg to zadania rutynowe, pojawiajg

sie w nich przypadki popetniania btedow

sprawiajacych, iz ttoczyska uginaty sie
zbyt mocno, co powodowato niszczenie
ich chromowej powtoki zewnetrznej. Inne
btedy wymiarowania moga by¢ przyczy-
ng czestych i szkodliwych zderzen ttoka

z zaworami dennymi.

Dlatego podczas napraw i modyfika-
cji amortyzatoréw dwururowych nalezy
zadba¢ o to, by gwintowe zamknigcie
korpusu nie zmniejszato skoku ttoka,
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a réwnocze$nie mocno dociskato pro-
wadnice tfoczyska i wewnetrzny cylin-
der. Jesli zachodzi konieczno$¢ zmniej-
szenia dfugosci korpusu amortyzatora,
nalezy proporcjonalnie skroci¢ rowniez
tfoczysko. 150

Unika¢ tez nalezy w miare mozliwo-
Sci nadmiernego skracania ttoczyska,
poniewaz odlegtos¢ miedzy jego pro-
wadnicg a ttokiem (rys. 1) ma decydu- 0
jace znaczenie dla odpornosci catego
amortyzatora na obcigzenia poprzeczne.
W przypadku radykalnych zmian jego
wymiarow (tfoczyska krotkie, korpus -150
krotki, sztywna kalibracja) nalezy sto-
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—e— [0ZCiaganie+ —e— rozciaganie — —e— $ciskanie+  —e— Sciskanie — —e—rozciaganie  —e— $ciskanie

WYNIK (20°C) TOLERANGJA (20°C) POMIAR (20°C)
sowac tfoczyska o zwiekszonych $redni- PREDKOSC | ROZCIAGANIE |  SCISKANIE | ROZCIAGANIE+| ROZCIAGANIE—| SCISKANIE+ | SCISKANIE— | ROZCIAGANIE | SCISKANIE
. [m/s] lkg] [kg] kgl [kg] lkg] [kg] [kg] [kg]

cach poprzecznego przekroju. 0,008 5 3 76 2,4 5,36 -,0,64
0,016 10 6 132 68 8,72 -3,28
0,032 20 9 24,4 156 12,08 5,92
; ; 0,065 60 35 69,2 50,8 41,2 2838
Kalibracja 0,130 90 -45 102,8 77,2 52,4 37,6
Bardzo dobry amortyzator moze by¢ zle 0,260 120 -55 136,4 103,6 -63,6 -46,4
. . e . . 0,390 150 65 170 130 743 55,2
skalibrowany i na odwroét: $redni moze 0,520 180 75 2036 156,4 86 64

mie¢ doskonatg kalibracje, poniewaz
te dwie cechy nie zawsze sie ze sobg
tacza.

Ocena kalibracji jest przy tym dos$¢
subiektywna, jednak tylko do pewnego
stopnia, poniewaz kalibracja zbyt sztyw-
na lub miekka sprawia, ze pojazd ciezko
sie prowadzi i porusza sie gtosno. 150

O jakosci danego modelu amortyza-
tora decyduje ponadto powtarzalnos¢
kalibracji w egzemplarzach nalezgcych
do tej samej partii. Jesli ich cechy nie sg 0
pod tym wzgledem maksymalnie zblizo- '
ne, istnieje ryzyko, ze dwa catkiem roz-
ne amortyzatory zostang zamontowane

RYS. 2. CHARAKTERYSTYKA AMORTYZATORA W POROWNANIU Z WARTOSCIAMI REFEREN-
CYJNYMI (CZARNE KRZYWE)
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po obu stronach tej samej osi. -150 . _ — — L S
—a— [0ZCl3ganie+ —e—rozcigganie — —eo— $ciskanie+ —a— §ciskanie — —a—[0ZCI3ganie —e— $ciskanie
Obiektywna metoda kontroli wymaga WYNIK (20°C) TOLERANGIA (20°C) POMIAR (20°C)
okredlenia zakresu t0|erancji dla krzy_ PREDKOSC ROZCIAGANIE |  SCISKANIE | ROZCIAGANIE+ ROZCIAGANIE—| SCISKANIE-+ | SCISKANIE— | ROZCIAGANIE | SCISKANIE
[m/s] lkg] [kgl kgl [kg] lkg] [kg] [kgl [kl
wych sity ttumienia i wartosci szczyto- 0,008 5 3 7,6 2,4 -5,36 -,0,64 5,25 2,85
. . ) 0,016 10 6 132 6.8 8,72 -3,28 10,5 5,7
wych predkosci ruchu ttoka. Kalibracja 0,032 20 9 24.4 15,6 12,08 5,92 21 8,55
: . 0,065 60 35 69,2 50,8 41,2 28,8 63 -33,25
referencyjna  zostata  przedstawiona 0130 ) 25 1058 772 57 376 95 1375
w postaci czarnych krzywych na wy- 0,260 120 55 136,4 1036 -63,6 46,4 126 52,25
0,390 150 -65 170 130 74,8 55,2 157,5 61,75
kresie i w tabeli (rys. 2). Mozna na tej 0,520 180 75 203,6 156,4 86 64 189 71,25

podstawie stworzy¢ zakres tolerancji, > RYS. 3. CHARAKTERYSTYKA AMORTYZATORA MIESZCZACEGO SIE W GRANICACH TOLERANC]I
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