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i;mriri[// Operator: ‘ Data:

Kod firmowy: Dostawca: Kod dostawcy: ‘ Aplikacja: ‘ Przéd/tyt: ‘ Prawy/lewy:
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—e— rozCigganie+ —e—rozcigganie — —e— $ciskanie+  —e— Sciskanie — —e—rozcigganie  —e— Sciskanie
WYNIK (20°C) TOLERANCJA (20“0) | POMIAR (2[]"’['-)
PREDKOSC | ROZCIAGANIE | SCISKANIE | ROZCIAGANIE-+] ROZCIAGANIE—| SCISKANIE+ | SCISKANIE— | ROZCIAGANIE | SCISKANIE
[m/s] kgl kgl kgl kgl kgl kgl kgl kgl
0,008 5 -3 7,6 2,4 -5,36 -,0,64 4 -2,85
0,016 10 -6 13,2 6,8 -8,72 -3,28 8 -5,7
0,032 20 -9 24,4 15,6 -12,08 -5,92 16 -8,55
0,065 60 -35 69,2 50,8 -41,2 -28,8 48 -33,25
0,130 90 -45 102,8 77,2 -52,4 -37,6 72 -42,75
0,260 120 -55 136,4 103,6 -63,6 -46,4 96 -52,25
0,390 150 -65 170 130 -74,8 -55,2 120 -61,75
0,520 180 -75 203,6 156,4 -86 -64 144 -71,25

RYS. 4. CHARAKTERYSTYKA AMORTYZATORA ZBYT ,MIEKKIEGO” W FAZIE ROZCIAGANIA

EETE [// Operator: ‘ Data:
Kod firmowy: Dostawca: Kod dostawcy: ‘ Aplikacja: ‘ Przdd/tyt: ‘ Prawy/lewy:
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—e— rozcigganie+ —e—rozciaganie — —e— Sciskanie+  —e— $ciskanie — —e—rozciaganie  —e— $ciskanie
WYNIK (20°C) TOLERANCJA (20°C) POMIAR (20°C)
PREDKOSC | ROZCIAGANIE |  SCISKANIE | ROZCIAGANIE+| ROZCIAGANIE—| SCISKANIE+ |  SCISKANIE— | ROZCIAGANIE | SCISKANIE
(m/s] kel kgl kgl kgl kgl kgl kgl kgl
0,008 5 -3 7,6 2,4 -5,36 -,0,64 15 -13
0,016 10 -6 13,2 6,8 -8,72 -3,28 21 -16
0,032 20 -9 24,4 15,6 -12,08 -5,92 32 -18
0,065 60 -35 69,2 50,8 -41,2 -28,8 73 -43
0,130 90 -45 102,8 77,2 -52,4 -37,6 105 -55
0,260 120 -55 136,4 103,6 -63,6 -46,4 132 -63
0,390 150 -65 170 130 -74,8 -55,2 165 -72
0,520 180 -75 203,6 156,4 -86 -64 198 -82

RYS. 5. CHARAKTERYSTYKA AMORTYZATORA ZBYT ,TWARDEGO”" PRZY NISKICH PREDKO-
SCIACH RUCHU TLOKA

umozliwiajacy odrzucenie wszystkich  lerancji na tym samym wykresie wyzna-

amortyzatordw, ktére roznig sie o pewng  czag krzywe czerwone.
warto$¢ procentowg od wartosci refe-
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Zazwyczaj, oprocz warto$ci procen-
rencyjnych. Gdy przyjmiemy te warto$¢ towej, dodaje sie tolerancje 2 lub 3 Kg
procentowg jako +/-10%, to zakres to-  sity, gdyz w przeciwnym razie zakres to-

lerancji przy niskiej predkosci bytby zbyt
ograniczony.

Amortyzator, ktérego charakterystyke
przedstawia rys. 3, rézni sie od amor-
tyzatora referencyjnego z poprzedniego
wykresu, jednak miesci sie w zakresie
tolerancji, wiec jest akceptowalny. Z ko-
lei rys. 4 przedstawia charakterystyke
amortyzatora, ktéry musi zosta¢ odrzu-
cony, poniewaz jest zbyt miekki w fazie
rozciggania. Przyczyne stanowi praw-
dopodobnie by-pass o zbyt duzej prze-
pustowosci lub niesprawny zawoér typu
bleed. Alternatywne usterki to niewtasci-
we kalibratory badz niedostateczna
szczelno$¢ pierscienia ttokowego w cy-
lindrze lub tfoczyska w prowadnicy.

Roéwniez amortyzator z rys. 5 nie
moze zosta¢ zaakceptowany, gdyz przy
niskich predkosciach jest zbyt twardy.
Problem moze stanowi¢ tutaj albo nad-
mierne tarcie miedzy pierscieniem ttoko-
wym a cylindrem, albo zgiecie cylindra
lub ttoczyska. Ogdlnie rzecz biorac, po-
wtarzalno$¢ kalibracji moze by¢ para-
metrem, ktory najlepiej pozwoli ocenic
jako$¢ amortyzatora. Efekt koncowy
zalezy bowiem od wielu czynnikéw.
W fazie projektowania decyduje o nim
np. wersja, w jakiej wykonany jest by-
pass (z kalibratorami czy zaworami typu
bleed, ze zginanymi czy przesuwnymi
blaszkami zaworéw, zaworami blaszko-
wymi czy sprezynowymi itp.).

Istotna dla kalibracji jest takze (przy
ograniczonej tolerancji ich wymiaréw)
jako$¢ komponentéw takich, jak: pro-
wadnice, uszczelki olejowe, ttoki, cylin-
dry... Lepsze np. sg cylindry wewnetrz-
ne ciggnione niz spawane.

Liczy sie réwniez jako$¢ montazu
sprawdzana w trakcie kontroli koncowej
na linii produkcyjnej i na podstawie lo-
sowo wybieranych probek.

Jednorodno$é¢ ci$nienia

W przypadku amortyzatoréw jednoruro-
wych lub dwururowych cisnieniowych
wszystkie egzemplarze z tej samej par-
tii muszg mie¢ podobne ci$nienie we-
wnetrzne. Inaczej by¢ moze z powodu
niewtasciwego systemu produkcji lub
strat cisnienia w gotowym juz produk-
cie. Jesli konstrukcja danego modelu
amortyzatora nie przewiduje zaworu
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do dofadowania gazu, zmierzenie cis-
nienia wewnetrznego nie jest fatwe,
jednak zazwyczaj mierzona jest reakcja
na $ciskanie przy kilku ustawieniach
ttoczyska.

RYS. 6. ZASADA SPRAWDZANIA CISNIENIA
WEWNETRZNEGO W AMORTYZATORACH
DWURUROWYCH (OPIS W TEKSCIE)

W celu sprawdzenia stanu ci$nienia
amortyzatoréw dwururowych nalezy:

na stole testowym sprawdzi¢ reakcje

wzorcowego amortyzatora na roz-

ciggniecie przy ttoczysku wcisnietym

0 jeden centymetr;

nastepnie wyzerowac czujnik tenso-

metryczny (rys. 6, pierwsza wartos¢

po lewe));

$cisng¢ badany amortyzator do poto-

wy skoku i odczyta¢ wynik z czujnika

tensometrycznego (rys. 6, druga war-

tos¢ po lewej);

poréwna¢ dwie uzyskane wartosci.
Gdy warto$ci odczytane po jednocen-
tymetrowym skoku w $cisnieciu roznig
sie, cisnienie nie jest jednorodne. Je-
$li natomiast sg podobne, ale rézni sie
znacznie sita reakcji w potowie suwu
(rys. 6) wartosci po prawej, to wystepu-
je znaczna réznica w ilosci oleju powo-
dujgca zmiane przestrzeni wypetnianej
przez gaz.

Hatasliwos¢ pracy
Problemy tego rodzaju z pewnoscig
powodujg reklamacje uzytkownikéw,
zatem jest to jeden z najbardziej deli-
katnych aspektéw jakosci amortyzatora.
Zazwyczaj wynikajg one z:
zachwiania przy niskich predko-
$ciach Sciskania rownowagi miedzy
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i;mrifit/// Operator: ‘ Data:

Kod dostawcy: ‘ Aplikacja: ‘ Przdd/tyt: ‘ Prawy/lewy:

Kod firmowy: Dostawca:

v
L]
oa

250

POMIAR (20°C)
PREDKOSC ROZCIAGANIE |  SCISKANIE
[m/s] kgl [kg]
0,130 90 -45
0,260 120 -55
0,390 150 -65
0,520 180 -75

RYS. 7. NIERQWNOMIERNA PRZEPUSTOWOSC ZAWORU DENNEGO I TEOKA BEDACA PRZY-
CZYNA HALASLIWE] PRACY

iﬂﬁifit/// Operator: ‘ Data:

Kod firmowy: ‘ Dostawca: Kod dostawcy: ‘ Aplikacja: ‘ Przdd/tyt: ‘ Prawy/lewy:

250

POMIAR (20°C)
PREDKOSC ROZCIAGANIE |  SCISKANIE
(m/s] kg kgl
0,130 90 -45
0,260 120 -55
0,390 150 -65
0,520 180 -75

RYS. 8. WPLYW ZLEGO USTAWIENIA PROWADNICY TEOCZYSKA NA HALASLIWA PRACE

AMORTYZATORA

przepustowoscig zaworu dennego Bywa tez, iz amortyzator dziata prawi-
i ttoka (rys. 7);

zanieczyszczenia zaworu dennego;
nieprawidfowego ustawienia prowad- rezonansowo wzmacniane.
nicy, przy ktérym podczas Sciskania
olej nie jest prawidtowo zatrzymywa-  dokfadniej. Tymczasem, szczegdtowe
ny w przestrzeni nad tfokiem, a wy- informacje mozna znalez¢é na stronach
twarzaniu podcisnienia towarzyszy www.emmetec.com i www.orpav.com.
hatas (rys. 8).

dtowo, lecz przenosi drgania zawiesze-
nia na podwozie, w ktérym hatasy sg

Za miesigc omowimy te kwestie
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