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Miedzy lepkoscia a tiksotropia
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PRZEGLADAJAC KARTY TECHNICZNE PRODUK-
TOW DO RENOWAC]I LAKIERNICZE), MOZEMY
ZNALEZC DUZO ICH PARAMETROW ORAZ WEA-
SCIWOSCI. PRODUCENCI PRZESCIGAJA SIE
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Jednak zapewne mato kto zastanawia sie,
jak bardzo wptywa na koncowy czas lakie-
rowania przygotowanie mieszanki do na-
trysku. Sama czynno$¢ mieszania, z pozo-
ru prosta i tatwa, ma wazne znaczenia dla
unikniecia ewentualnych bfedéw powtok,
a w przypadku koloréw moze ona wptywac
na ich odcienie.

W informacjach technicznych produk-
téw podawany jest zawsze jeden z podsta-
wowych parametréw, czyli lepkos¢. Jednak
w rozmowie z handlowcem nieraz mozna
ustysze¢ zdanie: ,Ten produkt ma bardzo
dobre wifasciwosci tiksotropowe”. Czy fakt,
ze dany produkt jest tiksotropowy wptywa
na jego lepkos$cé?

Tiksotropia, czyli tzw. pamie¢ cieczy,
to wtfasciwos¢ niektérych ptyndéw  od-
znaczajacych sie zaleznoscig lepkosci od
czasu dziatania na nie sit $cinajacych. Pty-
ny tiksotropowe mogg stawac sie na pewien
czas mniej lepkie z powodu intensywnego
mieszania. Po pewnym czasie spoczynku
ponownie zwiekszajg swg lepkos¢ do nor-
malnej wartosci. Spotyka sie takze proce-
sy odwrotne, a wiec czasowe zwigkszanie
lepkosci ptynu tiksotropowego na skutek
mieszania. W jednym i drugim wypadku
tiksotropia wymaga dostarczenia energii dla
uzyskania zmian lepkosci.

Lepki temat

Wyjasnianie zjawiska tiksotropii trzeba za-
cza¢ od odpowiedzi na pytanie, czym jest
lepkos$¢. Najprosciej mowigc, jest to tarcie
wewnetrzne towarzyszace wzajemnemu
przesuwaniu sie czasteczek. Stosunek
lepkosci dynamicznej do gestosci ptynu
okresla jego lepkos$¢ kinematyczng. To ona
wtasnie decyduje o wiasciwosciach produk-
tu lakierniczego. Gdy sprébujemy mieszaé
na poczatku grunt epoksydowy, a nastep-
nie lakier bazowy, stwierdzimy, iz podkfad
bedzie stawiat wiekszy opdr, poniewaz jest
gestszy. Wystepuje w nim ciasniejsze upa-
kowanie czasteczek, co zwigksza mase
danego produktu. Jego lepko$¢ zmienia sie
zaleznie od temperatury, malejac przy pod-
grzewaniu ptynnej substancji (produkt staje

FOT. MULTICHEM

FOT. MULTICHEM

sie rzadszy) i rosnac w trakcie jej schfa-
dzania. Dlatego tak wazne jest utrzymy-
wanie statej temperatury podczas prac la-
kierniczych, zwtaszcza w okresie, kiedy na
dworze dominujg temperatury minusowe.
Produkty wykorzystywane w napra-
wach samochodéw (miedzy innymi pod-
ktady, szpachle, lakiery) naleza do cieczy
reologicznych, czyli zmieniajgcych sie
w czasie dziatajgcych na nie naprezen
$cinajacych (w tym wypadku mieszania).
Im dtuzej trwa to dziafanie, tym wieksze
nastepujg zmiany struktury produktu.

Opor maleje w miare mieszania
Gdy mieszamy ciecz reologiczng, na po-
czatku pokonujemy jej duzy opér (wysoka
lepko$¢), a po pewnym czasie opdr ten
maleje, czyli uzyskujemy odpowiednig
lepko$¢ pozwalajacg lakierowa¢ badz
szpachlowa¢ bez obaw o powstawanie
zaciekdéw. Mozna by sadzi¢, iz skoro po-
przez mieszanie rozpadajg sie wewnetrz-
ne wigzania, produkt po pierwszym wy-
mieszaniu jest juz zniszczony. Nic bardziej
mylnego, okazuje sie bowiem, ze dana
ciecz posiada ,pamie¢”, dzieki ktérej po
zaprzestaniu mieszania powraca (po pew-
nym czasie) do stanu poczatkowego i ta
wiasciwos¢ jest nazywana tiksotropig.
Jest ona zjawiskiem zaleznym od czasu
i szybkosci $cinania, a takze od zmian me-
chanicznych zachodzacych w materiale.
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Profil reologiczny (tiksotropowy) pro-
duktu mozna otrzyma¢ w wyniku doda-
nia réznorodnych eteréw, celulozy, poli-
kwasow akrylowych itp.

W laboratoryjnych badaniach wfasci-
wosci tiksotropowych dokonuje sie $cina-
nia cieczy tiksotropowej, np. w wiskozy-
metrze rotacyjnym, i nastepuje niszcze-
nie jej struktury. Proces ten konczy sie
w momencie wytworzenia przy danej
predkosci Scinania tzw. struktury szczat-
kowej. Poréwnanie krzywej ptyniecia,
wykreslonej przy wzrastajgcej szybkosci
$cinania, z krzywa przy malejgcej szyb-
kosci Scinania umozliwia okreslenie za-
kresu niszczenia struktury tiksotropowej.
Jezeli przed rozpoczeciem wyznaczania
krzywej (kiedy szybko$¢ $cinania jest
jeszcze mata) substancje podda sie przez
pewien czas $cinaniu przy okre$lonej
maksymalnej szybkosci (y), to napreze-
nie styczne (t) odpowiadajace tej szyb-
kosci zmniejszy sie proporcjonalnie do
rozpadu struktury tiksotropowe;.

Jak wykorzystac¢ to w praktyce?

Lakiernikowi zalezy na otrzymaniu pro-
duktu, ktory jest prosty w aplikacji, czyli
tatwo sie go nanosi pistoletami natrysko-
wymi. Dlatego bardzo wazna jest lepkos$¢
natryskowa. Z drugiej strony chcemy,
aby po natrysku lakier nie sptywat z po-
wierzchni (nie tworzyt zaciekéw) oraz by
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ZALEZNOSC NAPREZEN W CIECZY TIKSO-
METRYCZNE] OD SZYBKOSCI SCINANIA JEJ

STRUKTUR

mozna byto natozy¢ jego grubg warstwe
w jednym przejsciu, to znaczy zwiek-
szy¢ site krycia. Korzystajac z poznanego
wyzej zjawiska, mozna tworzy¢ lakiery
o takich wtasciwosciach. Prace te nale-
7y rozpocza¢ juz na etapie projektowania
produktu i jest to zadanie bardzo trudne,
poniewaz zalezy nam na tym, aby pro-
dukt koncowy taczyt w sobie wiele zalet,
ktére czesto sg trudne do pogodzenia ze
wzgledu na wtasciwosci poszczegdlnych
sktadnikéw. W trakcie procesu produk-
cji materiatow lakierniczych, jak widac¢,
niezwykle wazna jest znajomos¢ reologii
ukfadu. Tylko ona pozwoli na w petni
Swiadome ksztattowanie proceséw oraz
planowanie produkcji. Potgczenie opty-
malnej lepkosci natryskowej i wysokiej
sity krycia jest prawdziwym wyzwaniem
dla producenta. [ |
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STACJE DO KLIMATYZACJI
R134a, R1234yf;
hybrydy, stacje obstugowe i ptuczgce

WERTHER fabiryezny producenta w Polsee
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