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REGENERACJA CZESCI | PODZESPOLOW

Regeneracja
alternatorow 1 rozrusznikow

LESZEK MORITZ
INZYNIER PRODUKCJI AS-PL

)

FIRMA AS-PL NIE TYLKO DOSTARCZA CZESCI ORYGINALNE I ZAMIENNIKI
DO SAMOCHODOW OSOBOWYCH, CIEZAROWYCH, MASZYN ROLNICZYCH,

’ JEDNOSTEK PEYWAJACYCH ORAZ MOTOCYKLI, LECZ TAKZE PROWADZI RE-

Mozliwosci tej dziatalnosci wynoszg oko-
to 10 tys. sztuk miesiecznie. Zostata ona
uruchomiona w 2016 roku w Zakfadzie
Produkcyjnym firmy, ktéry wyposazono
W nowoczesne stanowiska.

Decyzja o jej podjeciu i wtaczeniu
produktow regenerowanych do firmowej
oferty poprzedzona byta wnikliwg analizg
mozliwosci pozyskiwania tzw. core, czyli
rdzeni produktow podlegajacych regene-
racji. Bardzo wazne byto takze oszaco-
wanie zainteresowania klientow produk-
tami, ktére nie powinny odbiega¢ wtasci-
wosciami od ich odpowiednikéw OEM,
tj. Original Equipment Manufacturer. Nie
bez znaczenia byto takze wykorzystanie
zuzytych czesci i zmniejszenie ilosci po-
wstatych odpadow, co jest istotne z punk-
tu widzenia ekologii.

Rdzenie i inne cze$ci przeznaczone do
regeneracji pozyskiwane sa w wyspecja-
lizowanych firmach zewnetrznych. Zaj-
mujg sie one nabywaniem rdzeni i majg
szerokg wiedze w zakresie elementdw, na
ktore nalezy zwrdci¢ uwage. Dostarczane
do AS-PL produkty sg wyselekcjonowane
wedtug doktadnie okreslonych restrykcyj-
nych wymogow firmy.

Przebieg regeneraciji
Regeneracja w AS-PL jest procesem zto-
zonym. Core przechodzi kilka testow, po-
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KONTROLA PARAMETROW TECHNICZNYCH ZMONTOWANEGO ROZRUSZNIKA

czgwszy od wstepnej analizy jego stanu.
Przy pozytywnym wyniku podzespét jest
rozktadany na pojedyncze elementy, ktére
sg nastepnie myte i czyszczone.

Kolejnym etapem jest analiza stanu
czesci elektrycznych i elektronicznych.
Potem produkt poddawany jest uszla-
chetnieniu i kosmetyce, tj. przygotowa-
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niu do lakierowania stojanéw oraz wir-
nikébw w celu zabezpieczenia uzwojeh
przed przebiciem izolacji oraz elemen-
tow stalowych przed korozjg. Wszystkie
odnowione podzespoty sg odpowiednio
zabezpieczone, opisane, spakowane
i magazynowane do momentu realizacji
zlecenia produkcyjnego.

Kolejnym waznym etapem jest kom-
pletacja produktu, podczas ktorej wy-
mieniane sg zuzyte i stare czesci. Potem
produkt przechodzi test wstepny, podczas
ktorego sprawdzana jest poprawnosc
montazu i dziatanie uktadu elektrycz-
nego. Caty proces konczy test koncowy,
wykonywany na urzadzeniach marki
D&V Electronics. Generowany jest raport,
ktéry potwierdza pomys$ine przejécie pro-
duktu przez serie testow i jest dostarcza-
ny klientowi wraz z produktem.

Klient decydujacy sie na regenerowa-
ny alternator tez powinien zwraca¢ uwage
na newralgiczne czesci. Chodzi tu przede
wszystkim o tozyska, tulejki, szczotki

TESTOWANIE KONCOWE ALTERNATORA

WYNIK TESTU KONCOWEGO

i pierscienie alternatora. Wazne jest, aby
zostaty one przetestowane lub wymienio-
ne na nowe produkty o wysokiej jakosci.
Zregenerowany w sposob profesjonalny
produkt ma wtasciwosci odpowiadajgce
jego odpowiednikowi OEM.

Standardy jakosci
Przy regeneracji alternatora lub rozruszni-
ka obowigzujg takie same standardy, jak

w przypadku montazu zupetnie nowego
urzadzenia. Wymieniane sg wszystkie
zuzyte elementy, a sprawne czesci zo-
stajg poddane dodatkowym testom, pod
katem ich stanu.

Wymienione cze$ci majg najwyzsza
jakos$¢, porownywalng z jakosScig czesci
montowanych na linii produkcyjnej w fa-
bryce.
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