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Naprawy panelowe

BOGUSEAW RAATZ
HERKULES

NAPRAW

Podczas oceny uszkodzeh oraz doboru
technologii nalezy przede wszystkim do-
kona¢ selekcji na uszkodzenia majgce
wplyw na bezpieczenstwo jazdy oraz ta-
kie, ktére dotycza poszycia karoserii, ele-
mentéw ozdobnych, niezwigzanych bez-
posrednio z elementami zawieszenia kot
oraz innych istotnych zespotéw pojazdu.
Opinie gtoszone przez uczestnikéw
procesu likwidacji szkéd w Polsce, ze ,na
Zachodzie takich samochoddéw sie nie
naprawia”, sg zupetnie niezrozumiate.
Przeciez granice sg otwarte. Jest Internet.
Polacy pracujg w serwisach blacharsko-
lakierniczych w krajach zachodnich.
Albo wiec mamy do czynienia z wy-
parciem — pojeciem znanym z psycho-
logii, albo opinie te rozpowszechniajg
wyfacznie importerzy uzywanych sa-
mochoddw z zagranicy. Przyznanie, ze
np. w Niemczech samochody powypad-
kowe réwniez sie naprawia, mogtoby po-
waznie podwazy¢ wiarygodnos$¢ uparcie
powtarzanych zapewnien o bezwypadko-

O TYM, CZY DANE USZKODZENIE USUWA SIE
TAKA, A NIE INNA METODA, DECYDUJA NIE
TYLKO WZGLEDY CZYSTO TECHNOLOGICZ-
NE. BYWA, ZE WAZNIEJSZA JEST EKONOMIKA

wosci pojazdéw importowanych w cato-
ci. Kolejna czes¢ tego samego mitu gto-
si, ze jesli juz samochdd jest naprawiany,
to nie poprzez naprawe jego elementéw,
lecz catkowitg wymiane na nowe i orygi-
nalne czesci zamienne.

Wdrozenie w warsztacie systemoéw do
napraw panelowych oznacza nie tylko
wzrost wydajnosci przez zastosowanie
ergonomicznych i wydajnych narzedzi.
Jest to zmiana systemu organizacji pracy
oraz NOWe spojrzenie na proces naprawy.
Jednak, jak wiadomo, zmiany organiza-
cyjne oraz przyzwyczajenia zmieni¢ jest
najtrudniej. W zaleznosci od materiatu,
z ktérego wykonany jest element karose-
rii, system musi by¢ wyposazony w inne
narzedzia.

Rozcigganie materiatu

podczas naprawy

Ideatem naprawy polegajacej na usunie-
ciu wgniecenia jest nie tylko przywréce-
nie pierwotnego ksztattu elementu, ale
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i zapewnienie jak najmniejszej utraty
wtasnosci  fizycznych w  naprawianej
strefie. Im nowsze karoserie, tym trud-
niejsze staje sie kompleksowe osiggnie-
cie wszystkich wymienionych wcze$nigj
celéw.

Warto pamieta¢ o wydtuzeniu mate-
rialu w miejscu uszkodzenia. Wydtuza
sie on dwukrotnie: pierwszy raz w trakcie
wypadku, a drugi — podczas naprawy.
7 tego powodu zabiegi powodujgce ob-
kurczenie materiatu po naprawie stajg sie
konieczne.

------ strefa rozciagana  =----- Strefa sciskana

RYS. 2. ROZCIAGANIE BLACHY W MIE]J-
SCU USZKODZENIA (BR)

Jednym z czeSciej popetnianych
bteddw jest niewtasciwa kolejno$¢ ude-
rzania mtotkiem w uszkodzong blache.
Nalezy pamieta¢, ze podobnie jak przy
wycigganiu wyciggarkami do napraw
panelowych, réwniez uzywajgc mfot-
ka i kowadetka zaczyna sie od krawe-
dzi wgniecenia, a nie od $rodka, czyli
miejsca 0 najwiekszym wybrzuszeniu.
Uderza sie po linii spiralnej, stopniowo
zblizajac sie do $rodka.

Podczas naprawy nalezy tak oddzia-
fywa¢ mtotkiem, aby doprowadzi¢ do
jak najlepszego rozprowadzenia (rozkle-
pania) nadmiaru blachy w strefy sasia-
dujgce bezposrednio z miejscem uszko-
dzenia. Pozostaty nadmiar trzeba bedzie
usungé poprzez tzw. obkurczanie ter-
miczne. Uderzenia powinny by¢ niezbyt
mocne, aby nastepowafo samo prosto-
wanie, a nie rozcigganie blachy w miej-
SCU naprawy.

Coraz czesciej stosuje sie mtotki wy-
konane ze stopéw aluminium, ktére przy
takich naprawach sprawdzajg sie znacz-
nie lepiej. Jedng z ich zalet jest mniejsza
sprezystos¢, kolejng — brak niebezpie-
czenstwa odpryskéw w przypadku pracy
»,miotek o mtotek”. Przy matych wgnie-
ceniach uderza sie centralnie w $rodek
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wgniecenia, pamietajac jednak, aby ude-
rzenia nie byty zbyt silne. Lepiej wykonac
wiecej stabszych uderzen.

Specyfika napraw panelowych
Naprawa elementu nie zawsze jest opta-
calna, a czesto réwniez niemozliwa ze
wzgledu na oczekiwania klienta. Pod-
czas wyboru metody naprawczej zawsze
nalezy kierowac sie zdrowg analizg eko-
nomiczng oraz warunkami stawianymi
przez rynek. Czasami pomimo niskiej
optacalnoéci naprawa elementu jest
jedynym rozwigzaniem, poniewaz ak-
tualnie nie mozna naby¢ danej czesci
Zamienne;j.

Naprawa panelowa polega na usu-
nieciu uszkodzenia panelu (elementu)
karoserii przy minimalnym zakresie de-
montazu elementow. Najczesciej wy-
konywana jest bez wymontowania ele-
mentu z pojazdu. Technologie napraw
panelowych mozna stosowaé zaréwno
podczas napraw gtéwnych, Srednich, jak
i 0 matym zakresie. Ich celem jest zwiek-
szenie udziatu technologii naprawczych
w procesie likwidacji uszkodzen karoserii
zastepujgcych wymiane elementow na
nowe.

Dla przyktadu: podczas naprawy
gféwnej na ramie naprawczej czes¢ ele-
mentow bedzie wymagata wymiany ze
wzgledu na znaczny zakres uszkodzen.
Niektére, mniej uszkodzone elementy
poszycia bedg mogty zosta¢ naprawione
technologig napraw panelowych. W przy-
padku napraw o $rednim zakresie tech-
nologia napraw panelowych moze zo-
sta¢ wykorzystana w wiekszym stopniu,
czesto siegajagcym 100%. Podobnie jest
podczas prowadzenia drobnych napraw,
obejmujacych prawie wytacznie uszko-
dzenia poszycia paneli.

Warto pamieta¢, ze istniejg techno-
logie napraw panelowych zaprojektowa-
ne do r6znego rodzaju materiatéw kon-
strukcyjnych: stopéw stalowych, alumi-
niowych oraz tworzyw sztucznych.

Stanowisko do napraw panelowych

Zaleca sie przeznaczy¢ minimum dwa
stanowiska robocze wyspecjalizowane
i wyposazone do napraw panelowych.
Nalezy przewidywa¢, ze na jednym
z nich moze odbywac¢ sie naprawa wy-
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RYS. 3. ELEMENTY NAPRAWA-WYMIANA — PRZYKEADOWA OPEACALNOSC NAPRAW

magajaca wiekszej ilosci czasu, gdzie
oczekuje sie na decyzje rzeczoznawcy
lub na czesci zamienne, a drugie sta-
nowisko jest przeznaczone do szybkich
napraw wykonywanych w czasie jednej
zmiany.

Kolejne stanowisko mogtoby stano-
wi¢ dodatkowy atut w postaci przestrze-
ni do demontazu i montazu pojazdow.
Sg to oczywiscie warunki minimalne.
Kazde dodatkowe stanowisko i prze-
strzen warsztatowa stanowig warto$¢
dodang. Wielkos$¢ stanowiska musi za-
pewnia¢ wygodny dostep do wszystkich
elementéw karoserii naprawianego po-
jazdu bez koniecznosci jego przestawia-
nia. Zaleca sie stosowanie podno$nika
stacjonarnego lub mobilnego. Podnosnik
staje sie wrecz niezbedny przy napra-
wach dolnych stref karoserii, takich jak
progi. Nalezy pamieta¢, ze gféwnie od
wtasciwej organizacji oraz wyposazenia
stanowiska pracy zalezy jego pdzniejsza
efektywnose.

Praca na kolanach przez znaczng
czes$¢ dnia roboczego powoduje szybkie
zmeczenie oraz zniecheca do doktadno-
$ci i wydajnosci. Czynno$ci wykonywa-
ne w ergonomicznej postawie wykonuje
sie tatwiej i nie powodujg one nadmier-
nego obcigzenia fizycznego. Moze to

RYS.4. JEDNA Z BARDZIE] OPLACALNYCH
I ZALECANYCH NAPRAW ZAMIAST WYMIA-
NY ELEMENTU
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