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Naped ukfadu rozrzadu

Silnik 1.5 EcoBoost 0 oznaczeniu kodowym M8MA

JERZY KAPARUK

DORADCA TECHNICZNY — TRENER
FERDINAND BILSTEIN POLSKA

W silniku 1.5 EcoBost do schtadzania
powietrza dotadowujgcego zastosowano
chtodnice z obiegiem ptynu chtodzacego
silnika oraz przeptyw powietrza.

Ukfad rozrzadu silnika napedzany jest
z watu korbowego poprzez przektadnie
pasowg z mozliwoscig regulacji faz roz-
rzadu strony dolotowej i wylotowe;j.

Obstuge przektadni pasowej w za-
kresie wymiany elementéw sktadowych
nalezy wykonywac¢ wyfacznie przy zim-
nym silniku. Nie wolno obraca¢ kot ze-
batych przektadni przy zdemontowanym
pasku, a nowy pasek rozrzadu nie moze
mie¢ kontaktu z olejem i ptynem z ukfa-
du chtodzenia. Wskazana jest wymiana
paska na nowy po jego kazdorazowym
demontazu.

SILNIK O ZAPEONIE ISKROWYM 1.5 ECOBOOST OZNACZONY SYMBOLEM M8MA
JEST STOSOWANY W SAMOCHODACH MARKI FORD. PRODUKOWANO GO

W LATACH 2014-2018 W DWOCH WARIANTACH MOCY: 150 KM (110 KW)
ORAZ 180 KM (130 KW). JEDNYM Z MODELI WYPOSAZONYCH W TEN SILNIK
JEST FORD KUGA (ROK MODELOWY 2012)

Obracanie watem korbowym powin-
no by¢ realizowane przy kole pasowym
osadzonym na wale korbowym i w kie-
runku zgodnym z obrotami silnika. Ttok
1. cylindra liczony jest od przodu silnika.
Do czynno$ci zwigzanych z wymiang ele-
mentéw sktadowych przekfadni pasowej
naleza:

1. Odtaczenie ztacza elektrycznego wen-
tylatora uktadu chtodzenia silnika.

2. Demontaz wienca kota pasowego
napedu pompy uktadu chtodzenia
silnika (rys. 2). Warto$¢ momentu do-
krecenia $rub mocowania wienca kota
pasowego do piasty wynosi 24 Nm.

3. Demontaz oprawy fozyska posred-
niego prawej péfosi (rys. 3) w celu
umozliwienia pdzniejszego montazu
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RYS. 3. SILNIK 1.5 ECOBOST M8MA (STRONA PRAWA): 1-3. SRUBY MOCUJACE
CZESC OPRAWY LOZYSKA POSREDNIEGO PRAWE] POLOSI DO KADEUBA SILNIKA,
1-3". OTWORY SRUB MOCUJACYCH CZESC OPRAWY LOZYSKA POSREDNIEGO PRA-
WEJ POLOSI BEZPOSREDNIO DO KADEUBA SILNIKA

blokady ukfadu korbowo-tfokowego.
Nakretki $rub M8 (2 szt.) mocujgce
profilowang cze$¢ oprawy tozyska,
nalezy ponownie dokreci¢ momen-
tem 24 Nm. Sruby M10 (3 szt
mocujace cze$¢ oprawy bezposred-
nio do kadtuba silnika dokreca sie
momentem 48 Nm. Po demontazu
oprawy fozyska posredniego prawej
pétosi nalezy wymontowaé Srube
technologicznag (widoczng na rys. 3),
a w jej miejsce wkreci¢ blokade watu
korbowego bezposrednio przed wy-
miang elementéw sktadowych prze-
ktadni napedu uktadu rozrzadu (mo-
ment ponownego dokrecenia S$ruby
technologicznej wynosi 20 Nm).

RYS. 5. MOCOWANIE NAPINACZA PRZEKEADNI NAPEDU OSPRZETU ORAZ WSPORNIKA
EAPY MOCOWANIA SILNIKA 1.5 ECOBOOST M8MA: 1. SRUBY MOCOWANIA WSPORNIKA

napedu ukfadu rozrzadu wykonuje
sie z momentem dokrecenia 90 Nm.
Napinacz przektadni napedu osprzetu
nalezy dokreci¢ do wspornika tapy mo-
cowania silnika momentem 48 Nm.
Odkrecenie wspornika tapy mocowa-
nia silnika (rys. 5) umozliwia demon-
taz ostony przektadni napedu ukta-
du rozrzadu. Ponowne przykrecenie
wspornika tapy powinno by¢ wykona-
ne momentem 55 Nm.

. Demontaz bocznej i czotowej ostony

przektadni napedu uktadu rozrzadu
(rys. 6). Po wykonanej obstudze prze-

EAPY, 2. SRUBY MOCOWANIA NAPINACZA PRZEKLADNI NAPEDU OSPRZETU

RYS. 1. UMIESZCZENIE CECH IDENTYFIKA-
CYJNYCH SILNIKA 1.5 ECOBOOST M8MA
(STRONA LEWA)
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RYS. 6. OSLONY PRZEKEADNI PASOWE] NAPEDU UKEADU ROZRZADU SILNIKA 1.5 ECOBOOST
M8MA: A - WIDOK BOCZNY, STRONA PRAWA, B — WIDOK OD PRZODU SILNIKA, C - WIDOK
PO DEMONTAZU WSPORNIKA EAPY MOCOWANIA SILNIKA I WIENCA KOtA PASOWEGO NA-
PEDU POMPY UKLADU CHEODZENIA

RYS. 4. SILNIK 1.5 ECOBOOST M8MA:
1. CZUJNIK POLOZENIA WALU KORBO-
WEGO

Cechy identyfikacyjne silnika umieszczo-

ne sg na oprawie mocowania rozrusznika
do kadtuba silnika (rys. 1).

Silnik jest jednostkg 4-cylindrowa,
turbodofadowang, z dwoma watkami
rozrzadu, czterema zaworami na cylinder
oraz bezposrednim wtryskiem benzyny.
Kadtub wykonano ze stopu lekkiego na
bazie aluminium. Wersja 1.5 EcoBoost
stanowi modyfikacje silnika 1.6 Eco-
Boost. Gféwny obszar wprowadzonych
zmian dotyczy ukfadu chtodzenia.
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RYS. 2. SILNIK 1.5 ECOBOST M8MA OD STRONY NAPEDU UKLADU
ROZRZADU: 1. KOO PASOWE NAPEDU POMPY UKEADU CHLODZENIA,
2. PIASTA KOEA PASOWEGO NAPEDU POMPY UKEADU CHEODZENIA

FOT. AUTOR

FOT. AUTOR

4. Odpiecie ztacza elektrycznego i wy-
montowanie czujnika potozenia watu
korbowego (rys. 4). Moment ponow-
nego dokrecenia czujnika potozenia
watu korbowego wynosi 10 Nm. Pod-
czas obstugi przekfadni napedu ukfa-
du rozrzagdu na samochodzie nalezy
zdemontowac¢ alternator, podeprzec
silnik w obrebie misy olejowe] oraz
odtaczy¢ zbiornik wyréwnawczy ukta-
du chfodzenia silnika bez rozpinania

przewodoéw (odkrecenie zbiornika od
nadwozia i odsuniecie go na bok).

5. Demontaz napinacza przektadni nape-
du osprzetu oraz tapy silnika od stro-
ny osfony przektadni napedu uktadu
rozrzadu. Podczas obstugi uktadu roz-
rzagdu na samochodzie nalezy uprzed-
nio odkreci¢ tape mocowania silnika
od nadwozia. Ponowny montaz fapy
silnika od strony osfony przektadni

ktadni pasowej napedu uktadu roz-
rzadu ponowny montaz ostony prze-
ktadni nalezy wykona¢, stosujgc
moment dokrecenia $rub 10 Nm.
Demontaz oston przektadni pasowe;j
napedu ukfadu rozrzadu umozliwia
dostep do elementdéw sktadowych.
Wymiane przeprowadza sie przy okre-
Slonych pofozeniach uktadu korbowo-
ttokowego oraz ukfadu rozrzadu. >
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