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Przemyst 4.0 w fabryce Grupy Bosch pod Wroctawiem

Zaktad produkcyjny
komponentow hamulcowych

W ciggu 28 lat na liniach produkcyj-
nych podwroctawskiej fabryki Boscha
wytworzono ponad 50 milionéw kom-
ponentéw, ktére wptynety na poprawe
bezpieczenstwa na drogach na catym
Swiecie.

Gerta Marliani, prezes Vehicle Mo-
tion, Robert Bosch GmbH: — Od /at ob-
serwujemy dynamiczny rozwdj lokaliza-
cji Boscha we Wroctawiu, ktdra stata sie
kompleksowym centrum kompetencji
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FABRYKA GRUPY BOSCH W MIRKOWIE POD WROCLAWIEM TO
WIODACY OSRODEK PRODUKCYJNO-BADAWCZY, WYTWARZAJACY
INNOWACYJNE KOMPONENTY DO UKEADOW HAMULCOWYCH

W POJAZDACH PRZYSZtOSCI. NOWYM ELEMENTEM KONCEPCJI PRZE-
MYSEU 4.0 WDROZONYM W FABRYCE JEST SAMONOSNY I W PEENI
ZAUTOMATYZOWANY MAGAZYN SILO

i fabrykg opartg na rozwigzaniach Prze-
mystu 4.0. Cieszy mnie, ze mozemy da-
lej wzmacnia¢ produkcje innowacyjnych
uktadéw hamulcowych w Polsce i wspol-
nie bra¢ udziat w transformacji branzy
motoryzacyjnej.

Piotr Pyzio, cztonek zarzadu spotki Ro-
bert Bosch i dyrektor fabryki w Mirkowie:
— Zmierzamy w Kierunku urzeczywistnie-
nia wizji pojazdu, ktdry jest ,,smartfonem
na kdtkach”.

W mirkowskiej fabryce pracuje bli-
sko 1300 specjalistéw. Na powierzchni
ponad 40 000 m?2 codziennie powstajg
komponenty stosowane w pojazdach
wiodacych koncernéw motoryzacyjnych.
Co 3 sekundy wytwarzany jest zespot
mocy, a co 1,5 sekundy — czujnik pred-
kosci obrotowej kota.

Dla Grupy Bosch zaktad jest waz-
nym strategicznie obiektem — to wioda-
ca lokalizacja w miedzynarodowej sieci
produkcyjnej uktadéw hamulcowych
Boscha, ztozonej z 9 zaktaddw na catym
Swiecie. W ramach sieci polski oddziat
odpowiada za standaryzacje i unifikacje
procedur wytwarzanych serwohamulcow
i pomp hamulcowych we wszystkich za-
ktadach.

Nowoczesna intralogistyka
Impulsem do wdrazania nowoczesnych
technologii magazynowania byto dyna-
micznie rosngce zapotrzebowanie na
produkowane komponenty i strategiczna
decyzja o dalszym rozwoju w oparciu
o koncepcje Fabryki Przysztosci (Factory
of the Future) i rozwigzan Przemystu 4.0.
— Fabryka Przyszfosci Boscha to wy-
soce produktywna organizacja, ktorej
celem nadrzednym jest eliminacja wszel-
kich strat zasobdw. Poza urzgdzenia-
mi oraz infrastrukturg tworzag jg przede
wszystkim ogromne ilosci danych. Ich
przetwarzanie opieramy na zaawanso-
wanych technologiach cyfrowych, ktére
efektywnie integrujg procesy produk-
cyjne oraz logistyczne. Wszystkie na-
sze procesy i dane sg Standaryzowane,
a nastepnie digitalizowane. Nasza wizja
rozwoju skupia sie na osiggnieciu pozycji
wiodgcej firmy w dziedzinie rozwoju loT
(Internetu Rzeczy) oraz na byciu pionie-
rem w dziedzinie zintegrowanego prze-
mystu — méwi Piotr Pyzio.
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Ostatnio w Mirkowie uruchomiony
zostat kolejny element Przemystu 4.0.:
samonosny magazyn SILO, czyli nowa,
w petni zautomatyzowana hala sktado-
wania. Pojemno$¢ magazynu to ponad
7000 miejsc paletowych, a jego wydaj-
nos¢ przetadunkowa wynosi do 400 pa-
let na godzine. Cafa konstrukcja nowej
czesci zaktadu opiera sie na regatach
wysokiego sktadowania, co pozwala na
maksymalne wykorzystanie powierzchni
obiektu. Magazyn obstugiwany jest przez
6 automatycznych dzwigdéw, ktére roz-
ktadajg towar na regatach o wysokosci
do 17 metrow.

Wdrozona technologia istotnie wpty-
wa na poprawe bezpieczenstwa w fa-
bryce dzieki petnej automatyzacji obstugi
strefy wysokiego sktadowania. Integracja
magazynu z systemem oprogramowa-
nia S/4AHANA pozwala na planowanie
zasobow poprzez wykorzystanie danych
w chmurze w czasie rzeczywistym.

Podwroctawska fabryka jest pierw-
szym zaktadem produkcyjnym Grupy
Bosch, ktéry wdrozyt powyzsze rozwig-
zanie. Technologia ta zapewnia wyzszg
zgodno$¢ danych w systemie poprzez
minimalizowanie ryzyka btedéw ludz-
kich, dodatkowo optymalizujgc prace
zaktadu i skracajac czas dostepu do skta-
dowanych materiatéw. Szacuje sie, ze
do 2030 r. w 120 lokalizacjach Boscha
z oprogramowania korzysta¢ bedzie az
140 000 uzytkownikdw.

Do realizacji operacji logistycznych
zaktad wdrozyt réwniez autonomiczne

mobilne roboty AMR (AGV), ktére co-
dziennie dostarczajg komponenty na linie
produkeyjne. Tylko przez ostatnie sze$¢
miesiecy trzy mobilne roboty uruchomio-
ne w zaktadzie wykonaty 10 344 trans-
portéw i przejechaty 3074 km. Sprawne
funkcjonowanie i wysoka efektywno$é
pracy jest mozliwa dzieki sieci komu-
nikacji pomiedzy urzadzeniami, ktére
wzajemnie sie uzupetniajg, zapewniajac
maksymalng utylizacje zasobow i dostep-
nej infrastruktury. Roboty AMR sg w pet-
ni niezalezne i potrafig dostosowywac sie
do warunkdéw obszaru produkcyjnego.

Badania i rozwdj w Mirkowie

Przy zaktadzie w Mirkowie od 2012 r.
dziata Centrum Badawczo-Rozwojowe,
zatrudniajgce dzi$ ponad 90 inzynie-
réw, wysoko wykwalifikowanych ko-
ordynatoréw i ekspertéw procesu. Zespdt
odpowiada za standaryzacje i unifikacje
procedur wytwarzanych serwohamulcow
i pomp hamulcowych we wszystkich
os$miu zakfadach Boscha.

Wroctawski  oSrodek  jest réwniez
centrum prac nad zbiornikiem wyréw-
nawczym ptynu hamulcowego — podsta-
wowym komponentem zespotéw mocy
kazdej generacji. Eksperci z Mirkowa sg
odpowiedzialni za konstrukcje pierwszej
generacji iBoostera i mechaniczne kom-
ponenty iBoostera 2.

W ramach Centrum B&R prowadzo-
ne sg tez badania wykorzystujgce za-
awansowane symulacje numeryczne
oraz sztuczng inteligencije. Ich gtéwnym
celem jest optymalizacja proceséw roz-
woju produktu, zaréwno dla lokalnych,
jak i globalnych potrzeb. W ramach
jednostki utworzony zostat takze obszar
testowy, uzupetniajgcy istniejgce obsza-
ry badan funkcjonalnych i wytrzymato-
Sciowych o wibroakustyke. Lokalizacja
wspottworzy tym samym obecne trendy
elektryfikacji i wspiera dalszg automaty-
zacje jazdy.

Flagowe komponenty Grupy Bosch
produkowane w Mirkowie

Zaktad Boscha w Mirkowie odgrywa
kluczowg role w produkcji innowacyj-
nych komponentdw, ktére majg istotny
wplyw na bezpieczenstwo milionéw kie-
rowcow i pasazerow na catym Swiecie.
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Dzieki doswiadczeniu i szerokiemu za-
sobowi kompetencji swoich ekspertow
podwroctawska fabryka zdobyta stabilng
pozycje w strukturze koncernu jako wio-
dacy producent najnowocze$niejszych
elementéw ukfadéw hamulcowych marki
Bosch.

Produkowany w Mirkowie czujnik
predkosci obrotowej kota WSS (Wheel
Speed Sensor) stanowi kluczowy element
systemu bezpieczenstwa podczas jazdy.
Jego zadaniem jest zbieranie precyzyj-
nych danych o predkosci obrotowej kot,
co jest niezbedne dla prawidfowego dzia-
fania systemu ABS, kontrolujacego site
hamowania. Produkcje czujnikéw WSS
uruchomiono w Mirkowie w kwietniu
2022 roku. W ciggu niespetna 12 mie-
siecy wyprodukowano ich ponad milion,
a dzi$ (prawie dwa lata pdzniej) liczba ta
wynosi ponad 13 min.

W Polsce Bosch wytwarza takze
iBoostera 2. generacji, czyli niezalezny od
prézni elektromechaniczny system wspo-
magania ukfadu hamulcowego. Kompo-
nent nie tylko skraca droge hamowania,
ale takze pomaga zredukowac predkos$c
uderzenia w przypadkach nieuniknionej
kolizji, zmniejszajgc tym samym ryzyko
odniesienia powaznych obrazen. iBooster
cieszy sie szczeg6lnym uznaniem wsrdd
producentéw samochoddw elektrycznych

i hybrydowych. Poprzez odzyskiwanie -
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